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Gegeniiber Ddistellungen und Angaben dieses Werkstatthandbuches sind
technische Andermngen, die zur Verbesserung der Motoren notwendig werden,
vorbehalten. Nachdruck und Vervielféltigung jeglicher Art, auch auszugswaise,
bedarf unserer schriftlichen Genehmigung.

In view of continuous design improvements or changes, the technical spe-
cifications and the illustrations shown in this Workshop Manual are subject to
alteration. Reprinting and reproduction, in part or in whole, are subject to our
written approval.

Sous réserve de modifications techniques nécessaires & Famélioration des
noteurs présentés par des illustrations et des indications référencées dans ce
Manuel d'Atelier. Réimpression et reproduction méme partielle, quelle gu'en
soit la nature, interdites sans I'autorisation écrite de nos service.

Nos reservamos el derecho de introducir modificaciones técnicas necesarias
para el mejoramiento de motores, aungue difieran de las ilustraciones y datos
contenidos en este Mannal de Taller. La reimpresién del presente libro o
cualguiera forma de reproduccion, aungue sea parcial, requiere nuestra
auiorizacidn por escrito.
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VORWORT

Die sachgerechte Ausfilhrung von Reparatur- und Einstellarbeiten ist Voraussetzung fiir einen
zuvetlissigen Motorbetrieb. '

In diesem Werkstatthandbuch sind die zweckméBigen Arbeitsabldufe flir anfallende Reparatur-
und Einstellarbeiten an Motor und Motorbauteilen beschrieben. Dabei wird vorausgesetzt, daf die
Arbeiten von qualifiziertem Fachpersonal durchgefithrt werden.

Bei der Gestaltung des Werkstatthandbuches wurden im Sinne einer schnellen Erfassung der
Inhalte zusétzlich zu den knapp gehaltenen beschreibenden Texten Bildzeichen gesetzt, die den
jeweils behandelten Arbeitsgang visualisieren.

Betriebs- und Wartungshinweise sind der entsprechenden Betriebsanleitung zu entnehmen.
Zur Ersatzieilbestellung ist die jeweilige Ersatzteilliste zugrunde zu legen.

Das vorliegende Werkstatthandbuch unterliegt keinem Anderungsdienst. Anderungen werden
jeweils bei Neuauflage eingearbeitet.
Beachten Sie bei Reparaturen die Hinweise unserer Technischen Rundschreiben.

Allgemeine Hinweise:

- Lesen und heachten Sie die Informationen dieses Werkstatthandbuches. Sie
vermeiden Unfélle und verftigen tber einen funktionstlichtigen und einsatzbereiten
Mator.

- Stellen Sie sicher, daBB dieses Werkstatthandbuch jedem an Reparatur- oder
Einstellarbeiten Beteiligten zur Verfiigung steht und daf der tnhalt verstanden wird.

- Die Nichtbeachtung dieser Reparaturanleitung kann zu Funktionsstorungen und
Motorschaden sowie Verletzungen von Personen filhren, fiir die vom Hersteller
keine Haftung ibernommen wird.

- Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften sowie die sonstigen allgemeinen
anerkannten sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regeln sind ginzu-
halten.

- Voraussetzung filr die fachgerechte Reparatur ist die Verfligbarkeit aller erforderli-
chen Ausriistungen, Hand- und Spezialwerkzeuge sowie deren einwandfreier Zu-
stand.

- Hochste Wirtschaftlichkeit, Zuverlassigkeit und lange Lebensdauer ist nur bei
Verwendung von Original Teilen der DEUTZ AG sichergestellt.

- Motorteile wie Federn, Klammern, elastische Halteringe etc. beinhalten bei unsach-
gemaBer Behandlung erhéhte Verletzungsgefahr.

- Die Instandsetzung des Motors muB der bestimmungsgemaBen Verwendung -
definiertdurch den Gerétehersteller - entsprechen. Bei Umbauten diirfen nur von der
DEUTZ AG fiir den jeweiligen Verwendungszweck freigegebene Teile eingesetzt
werden.



FOREWORD

Reliable engine operation is dependent on properly executed repairs as well as adjustment work.
This Workshop Manual describes the appropriate operations for any repair and adjustment work
onthe engine and engine components. Itis presumed that this work will be carried out by qualified
personnel.

This operation manual has been designed for quick and easy understanding. Therefore the concise
text passages are accompanied by pictographs 1o illustrate the relevant operation.

The Workshop Manual has been laid out to ensure quick comprehension of the contents, i. e
illustrations have been placed adjacent to the brief text passages to clearly show the working
operations.

Aspects of operation and maintenance are dealt with in the respective Operation Manual.

For spare parts orders the respective spare paris catalogue should be referred to.

This Workshop IManual is not subject to engineering change service and is valid until next
issue.

Therefore please refer to the information in our Technical Girculars when carrying out repairs.
General information:

- Please read carefully and observe the instructions given in this Workshop Manual

to avoid accidents and ensure that your engine always functions properly and

rellaby, - - T ToTToTTe

- Make sure that this Workshop Manual is readily available for all those carrying oui
repairs or adjustments and that the contents are well understood.

- Non-compliance with these repair instructions may resultin malfunction and engine
damage as well as persenal injuries for which the manufacturer shall not accept any
liability.

- The accident prevention regulations and all other generally recognized regulations

on safety and occupational medicine are 1o be observed.

- A prerequisite for successful repair is that all required equipment, hand and special
tools are available and in perfect working order.

- Optimal operation economy, reliability and durability of the engine can only be
ensured when genuine parts of DEUTZ AG are used.

- Engine components suchas springs, clamps, snap rings, etc. may cause injury if not
handled with care.

- Engine repairs must be carried out in accordance with intended use as defined by
the equipment manufacturer. For conversions, only parts approved by DEUTZ AG
for a specific purpose should be used.



PREFACE

Un fonctionnement fiable du moteur suppose 'exécution en bonne et due forme des fravaux de
réparation et de réglage.

Le présent Manuel d’atelier décrit la suite des travaux de réparation et de réglage a effectuer sur
le moteur et ses éléments. Cela suppose que [es travaux sont réalisés par un personnel spécialisé
et qualifié.

En vue d'une compréhension rapide du contenu, le manuel d’atelier comporte, en plus des textes
brefs, des symboles visualisant 'opération a réaliser.

Le manuel d'atelier a &t congu de maniére a assurer une rapide compréhension des textes concis
agrémentés d'illustrations et de symboles visualisant I'opération a effectuer.

Les indications relatives au service et & 'entretien figurent dans les instructions de service
correspondantes.

Pourlacommande de pidces de rechange, il convient de se haser sur la liste des pidces de rechange
correspondante.

Le présent manuel d'atelier n'est soumis & aucun service de modifications. Les modifications
seront incorporées A chague réédition du Manuel.

Pour les réparations, veuillez respecter les indications de nos circulaires techniques.
Remarques générales:

- Veuillez lire attentivement les informations du présent Manuel d” Atelier et en tenir
compte. Vous éviterez ainsi des accidents et disposerez en méme temps d' un
moteur fonctionnel et en parfait éat de marche.

- Assurez-vous que chagque personne chargée des travaux de réparation et de mise
au point dispose bien de ce Manueld’ Atelier ef en comprenne bien le contenu.

- Le non-respect de ces instructions de réparation peut entrainer des pannes, avaries
demoteur etaccidents de personnes, pour lesquels le constructeur ne peutenaucun
cas assumer la responsabilité.

- It convient de respecter les consignes générales de sécurité et de prévention des
accidents en vigueur.

- Lacondition préalable de labonne exécution des réparations estlamise a disposition
de tous les équipements, outillages manuels et spéciaux requis, en parfait état de
fonctionnement.

- Seule I'utilisation de piéces de rechange d'origine DEUTZ AG garantit une rentabilité
et fiabilité optimales ainsi qu'une longue durée de vie.

- Les éléments du moteur notamment les ressorts, attaches, bagues élastiques etc.,
peuvent entrainer, en cas de non-respect des prescriptions, des blessures graves.

- La remise en état du moteur doit répondre & son utilisation propre, définie par le
constructeur de ['engin. En cas de modification, seules les pigces autorisées par
DEUTZ AG dans le cas de 'application concernée, peuvent étre utilisées.



PROLOGO

Una ejecucién competente de trabajos de reparacién y ajuste es requisito fundamental para un
funcionamiento seguro del motor.

En el presente manual para talleres han sido descritos los cicios convenientes de trabajo para
reparaciones y ajustes del motor y de sus componentes. Se presupone, no chstante, que los
trabajos serdn realizados por personal técnico especializado.

Con el fin de simplificar la comprensidn del contenido del manual para talleres, se han agregado
simbolos significativos a los textos explicatorios, visualizando asi el trabajo a realizar.

Para la ripida comprension del contenido de los textos breves desciptivos se han introducido en
el manual de taller simbolos que visualizan la operacidn a realizar.

Informaciones con respecto al manejo y al servicic de entretenimiento del motor, se encuentran
en el Manual de Instrucciones de Servicio correspondiente.

Para pedidos de repuestos servird de base el respectivo catdlogo de repuestos.

El presente manual para talleres no esta sujeto a un servicio continuado de modificaciones e
innovaciones. Cada nueva edicion incluye todas las modificaciones del casa.

Al efectuar reparaciones, aconsejamaos asimismo tomar en cuenta las advertencias pertinentes de
nuestras circulares técnicas.

Advertencias generales:

- Le recomendamos la detenida lectura y observancia de las informaciones con-
tenidas en este Manual de taller. Asi evitard accidentes y dispondra de un motor
que funciona perfectamente.

- Haga lo necesario para que este Manual esté a disposicidn de toda persona que
pariicipe en trabajos de reparacion y ajuste, y cuide de que si comprenda el
conienido.

- Al no tenerse en cuenta estas instrucciones de reparacion, podrdn surgir
perturbaciones en el funcionamiento y averias en el motor asi como lesiones de
personas para las cuales el fabricante no asume responsabilidad alguna.

- Se cumpliran las normas aplicables para la prevencion de accidentes asi comotodas
las demés normas de seguridad y medicina laboral generalmente aceptadas.

- Es condicitn para la correcta reparacion que estén disponibles todos los requeridos
equipos, herramientas manuales y especiales en perfecto estado.

- Méxima rentabilidad, fiabilidad y larga duracidn quedan garantizadas inicamente al
emplearse repuestos originales de DEUTZ AG.

- Piezas del motor, tales como resortes, garras, aros de sujecion eldsticos, efc. ,
aumentan en caso de tratamiento incorrecto el peligro de lesiones.

- El reacondicionado del motor debera corresponder al empleo previsto definido por
el fabricante del equipo. En caso de transformaciones, se deberan emplear
inicamente piezas admitidas por DEUTZ AG para el respectivo uso previsto.
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Technische Daten
Specification data
Caractéristiques techniques

Datos técnicos

Hinweis zum Gebrauch des Werkstatthandhuches

In diesem Werkstatthandbuch sind alle technischen Daten, Einstellwerts und
Anzishvorschrifien d{an Stellen zugeordnet, wo sie hei Servicearbeiten, De- und
Montage am Motor benétigt werden.

Notes for the user of this Workshop Manual

In this Workshop Manual att specification data, adjustment wvalues and
tightening speciﬁcatiéns are allocated to those parts where they are needed for
service work, disassembly and reassembly on the engine.

Remarque quant & I'utilisazion du Manuel d'atelier

Dans le présent Manujal d’atelier, toutes les caractéristicques techniques, valeurs
de réglage et préco;ﬁisations de serrage nécessaires se itrouvent dans les
chapitres comrespondant aux travaux de service aprés-vente et montage et
démontage du moteur.

Indicacion para el uso del manual de taller

En este manual de taller se indican todos los datos técnicos, valores de ajuste y
prescripciones de apriete en los puntos donde son requetidos para la realizacion
de trabajos de servicio, desmontaje y montaje en el motor.

BFM 1012/1013
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Technische Daten
Specification data

Caractéristiques techniques
Datos técnicos

Woerkstatthandbueh BFM 1012/E, BFM 1013/E

Deutsch English Frangais - Espaiinl
Motorgewicht Engine weight Poids du moteur Peso del motor
nach DIN 70020 - A acc. to DIN 70020 - A selon DIN 70020 - A segun DIN 70020 -A
ca. kg approx. kg approx. kg aprox. kg
Gesamthubvoiumen Engine swept volume Cylindrée totale Cilindrada total
cm? cme cm? em?
Bohrung Bore Alésage Calibre
mm mm mm mm
Hub Stroke Course Carrera
mm mm mm mm
Drehrichtung Direction of rotation Sens de rotation Sentido de giro
Nenndrehzahl Rated speed Régime nominal Régimen nominal
max. 1/min max. rpm maxi tr/mn max. r/min
niedrigste Minimum Ralenti extréme Régimen min.
Leerlauidrehzahl idle speed en vacfo
1/min rpm tr/mn r/min
Arbeitsweise Working cycle Principe de fonction- Sisterna de trabajo
nement

. 1.00.02
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

inklusive Kiihlsystem
incl. cooling system

ohne Kithlsystem
without cooling system
y compris circuit de réfroid.

inklusive Kiihlsystam

ohne Kiihlsystem
incl. cooling system

without cooling system

sans circuit de réfroid. |y compris circuit de réfroid.| sans circuit de réfroid.

incl. sistema de refrige. sin sistema de refrige. inci. sistema de refrige. sin sistema de refriga.
380 BFM 1012 330 BFM1012E 490  BFM 1012 435  BFM1012E
480  BFM 1013 430 BFM1013E 625  BFM 1013 570 BFM1013E

3192 BFM 1012/ E 4788 BFM 1012/ E
4764 BFM 1013/ E 7146 BFM 1013/ E

94 BFM 1012/ E
108 BFM 1013/ E

115 BFM 1012/ E
130 BFMM013/E T

auf Schwungrad gesehen links
When facing flywheel counter-clockwise
Vit sur volant & gauche
Mirandose sobre &l volante,a la izquierda

2500 BFM 1012/ E
2300 BFM 1013/ E

650

Viertaki - Diesel
Four-stroke diesel
Diesel 4 temps
Digsel a 4 tiempos

1.00.03



Technische Daten
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Datas técnicos

Werkstatthandbuch BFW 1012/E, BFM 1013/E

Deutsch English Frangais Espafiol
Verbrennungs- Combustion Principe de Sistema de
verfahren systam combustion combustidn
Verdichtungs- Compression Taux de Relacién de
verhiltnis ratio compression compresién
Kompressionsdruck Compression pressure Compression Pressidn de
compresién
bar bar bars
bar
Zindfolge Fiing order Ordre d'allumage Orden de
encendido

Abmesslngen des

Dimensions of

Dimensions du

Dimensiones del

Motors mit engine incl. moteur avec carter motor con
AnschluBgehause standard adapter d'adaption standard caja de adaptacidn
{normal) housing (normal)
grofte Lange Max. length Longueur HT Longitud max.
mm mm mm mm
gréBte Breite Max. width Largeur HT Anchura méx,
mm mm mm mm
groBte Hohe Max. height Hauteur HT Altura max.
mm mm mm mm

1.00.04
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Direkteinspritzung
Direct injection
injection directe
Inyection directa

17,6 BFM 1012/ E

17,6 BFM 1013/E

28-33 BFM 1012/ E

30-38 BFM 1013/ E

. - 1-3-4-2 o - 1-5-3-6-2-4 ) o

874 BFM 1012 775 BFM1012E 1120 BFM 1012 1003 BFM1012E
945 BFM 1013 862 BFM1013E 1239 BFM 1013 1146 BFM1MM3E
678 BFM 1012 540 BFM1012E 678  BFM 1012 540 BFM1012E
685  BFM 1013 616 BFM1013E 760  BFM 1013 622 BFM1013E
743 BFM 1012 742 BFM1012E 834 BFM 1012 827 BFM1012E
818 BFM 1013 844  BFM 1013 E 868 BFM 1013 852 BFM1013E

1.00.05
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Deutsch | English Frangais ~ Espafiol
Steuerzeiten ohne Valve timing without valve | Calage distribution sans Cotas de reglaje sin
Stifel- und Ventilspiel clearance adjusted jeut aux culbuteurs juegos de valvulas y
réglé de emptjadores
EinlaB &ffnet Inlet opens Admissicn ouvre Admisidn abre
vor OT before TDG avant PMH a.PMS
Grad degrees degrés grados
Einlal} schliefit Inlet closes Admission ferme Admision cierra
nach UT aiter BDC aprés PMB t.PMI
Grad degrees degrés grados
Auslah &ffnet Exhaust opens Echappement ouvre Escape abre
vor UT before BDC avant PMB a.PMi
Grad degrees degrés grados
Auslafl schlight Exhaust closes Echappement ferme Escape cierra
nach OT after TDC aprés PMH t.PMS
Grad degrees degrés grados
Absteuerventil Pressurestat Clapet régulateur Valvula reguladora
final final
bar har bars bar
Schmierdldruck in Lube ail pressurs at low Pression d*huile au bas Presion de aceite a
niedrigem Leerlauf idling ralent marcha lenta en vacio
Temperatur ca. 120° C Temperature approx. température ca. 120°C Temperatura aprox. 120° C
Ol SAE 15W/40 120° C 0il SAE 15W/40. huile SAE 15W/40 aceite SAE 15W/40
Minimum bar min. bar mini bars min. bar

1.00.06
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Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

“C BRAM012E - | BFGM 1012 -

i BRMAMAOI2E - | BFEM1012 - | BRGMA012E.
CBEAMAMSE | BRGMA0I3. 1013E

CBraMDBE

48 BFM 1012/ E
46,5 BFM 1013/ E

56 BFM 1012/ E
99,5 - BFM10MM3/E

96 BFM 1012/ E
-100,5 BFM 1013/ E

50 BFM 1012/ E
51,5 BFM 1013/ E

6+0,75 10 +1

0.8

1.00.07
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Ventilspieleinstellschema

Schematic for valve clearance adjustment
Schéma de réglage des soupapes

Esquema para el ajuste de holgura de valvulas

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Kurbelwellenstellung n

Motor bis zum Erreichen der Ventil{iber-

Kurbelwellenstellung 2

Motor um eine volle Umdrehung (360°)

English

Crankshatt position n

Turn engine until valves of cylinder
No. 1 overlap.

| Frangais

Position de I'arbre 4 cames

Virer le mofeur jusqu'au chevau-

chement des soupapes au cylindre 1.

| Espafiol

Posicidn del cigiieial n

Girese e! motor, hasta que las valvulas
del ¢ilindro N° 1 coincidan en su
posicion momenténea.

1.00.09

1.00.09

: : Not ready for adjustment. non réglable no ajustable
schneidung am Zyl. Nr. 1 durchdrehen. weiterdrehen. ylorad g J
Crankshaft position 2: Position de I'arbre 3 cames 2 Posicidn del cigiiefial 2
nicht einstellbar D ! ginstellbar Turn engine further by one complete | Tourner le moteur d’un tour complet [ Continuese girando el motor por una
revolution {360°). (360°) rotacion completa (360°)
Ready for adjustment. réglable ajustable
————i—my ——— e —m
= . Sl ‘
B> 3 2 1 2 3 4
s s 1y
N DR
2 3 4 5 &



Reihenfolge heim Anziehen der Zylinderkopfschrauhen
Tightening order for cylinder head holts

Ordre a respecter lors du serrage d’approche et définitif des vis de cul.

Sucesion de los trabajos al apretar los tornillos de culata

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E
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Forderbeginn ermitteln. Technische Daten

Setting commencement of delivery. Specification data
Calagne du début d’injection. Caractéristiques technigues
Ajustar el comienzo de alimentacion. Datos técnicos

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Wol. - Typ Code Mot. - Nr, kW(G)eed. EP X | | | | 8
| || I ]
WE] I Uimkn = (S} e % EIE | l | | )
| || || |[6__ AT
O - I |y O
5 | I | : 0 | |
m
DEUTZ DEUTZAG maE Germany | [_1[]
Hinweis:

Ab 07,1996 ist auf dem Schriftfeld fiir den Forderbeginn auch der Nockenwellentyp A, B oder C angegeben. Dies ist
bei der Grundeinsteliung der Einspritzpumpen, siehe Tabslle 1, unbedingt zu berilcksichtigen.

Note:
As of July 1996, camshaft type A, B or C will also be indicated in the inscription field for the commencement of

delivery. If is absolutely necessary to consider this when determining the standard dimension of the injection
pumps, see table 1.

Nota:
A compter de 07/1996 le cadre d'identification réservé au début d'injection indiquera également le type d'arbre &

cames A, B ou G. Priére de respecter impérativement cette indication lors du calagne des pompes d'injection, voir
tableau 1.

Nota:
A partir de julio de 1996 figura en el recuadro para el comienzo de alimentacion de la placa de fabricante también el

tipo de arbol de levas A, B o C, |o que &5 imprescindible tener en cuenta para el ajuste basico de las bombas de
inyeccion, ver la tabla 1.
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Technische Daten
Specification data
Caractéristiques techniques
Datos técnicos




Ausgleichscheibendicke fiir Forderbeginn ermitteln.

Bosch Einspritzpumpe
Tahelle 1 Tahelle 2 Tabelte 1 Tabelle 2
Motortyp | Forderbeginn | Nockenwelle | Vorhub | Vorhub |GrundmalB| |Theor. Dicke | Ausgleich- | Theor. Dicke | Ausgleich- Motortyp | Forderbeginn | Nockenwelle | Yorhub | Vorhub |GrundmaB| |Theor. Dicke | Ausgleich-] Theor. Dicke | Ausgleich-
~ [FB) (vh) Korrekiur- | E-Pumpe Ty schetben- Ty scheiben- (FB) (Vh} | Korrektur- | E-Pumpe T scheiben- T, schaiben-
Nenn./Tol. Typ Nennwert |  faktor (Lo) dicke "S;' dicke 'S, Nenn./Tol. Typ Nennwert| faktor (Lo dicke "S," dicke 'Sy’
(° kWv. OT) {mm)  J{mm/© kW) (mm) (mm) {mm) {mm) {mm) (CkWv. OT) (mm) | (mme kW)| (mm) {mm) (mm) {mm) {mm)
BFEM 1012 6 G 5,16 0,1 109 /119 0,95 - 1,049 1,0 2 45 - 2,549 25 BFM 1012 6 C 5,16 0.1 1097119 0,95 - 1,049 10 245 - 2 549 25
BFM 1012 7 c 4,98 04 [109/119] |105-1149 | 11 |255-2649 | 28 BFM 1012 7 C 4,98 0,1 [109/119| Y1,05-1149 | 1,1 |255-2,649 | 26
BFM 1012 8 c 4,80 01 1097119 J1,15-1249 | 12 |2e5-2749 | 27 BFM 1012 8 c 4,80 g1 |1o9/119| |115-1249 | 12 |265-2749| 27
BFM1012/C | 9 C 483 01 |1097119| [1.256-1,349 13 |275-2840 | 28 BFM 1012/ C 9 C 4,63 01 |109/119| |1.25-1349 13 |275-2840| 28
BFM 1012/ 0 0 c £a7 o1 |10as11e| 1351448 | 14 |28s-2949 | 29 BFM 1012/ C 10 c 447 01 1097119 ]jg]gig " oozl
BRM1012/G | 11 c 430 | o1 [wortte] [ 18 [2%-304 0 A BIM1012/C | 11 c a0 | o1 fwoerne| (PR TRl 1% |50 atae | o
BFM 1012 12 ¢ 4,14 01 [108/119) |4'65-1749 | 17 |315-3249| 32 BFM 1012 12 C 4,14 01 |109/ 19| |{es-1748 | 17 |315-3249| 32
BFM 1012 13 ¢ 4,00 01 | 108/118f |175-184g 18 |325-3340| 33 BEM 1012 13 C 4,00 01 [109/119) |4,75-1849| 1.8 [325-3349| 33
BFM 1013 5 A 6,32 0,1 143 185-1,949 | 19 |335-3449 | 34 BFM 1013 5 A 6,32 0,1 143 185-1949 | 19 |335-3449 | 34
BRI 1013 6 A 6,11 01 143 1,95 - 2,049 20 |345-3549 3,5 BFM 1013 6 A 6,11 01 143 ;gg 3333 3? 342 ggig gg
BFM 1013 7 A 5,90 0,1 143 205-2,149 ) 21 1355-3849 | 36 BFM 1013 7 A 5,90 01 143 -2, : 25 -3, ,
BFM 1013 8 A 5,70 0.1 143 ol B R B BFM 1013 8 A 5.70 0,1 143 g;gggig I R
BFM 1013/ C 9 A 5,50 01 143 2:35 . 2:449 2:4 BFM 1013/ C g A 5,50 0,1 143 235 - 2,449 2.4
BFM 1013 10 A 5,31 0,1 143 BFM 1013 10 A 5,31 0,1 143
BFM 1013 4 B 5,70 0,1 143 BFM 1013 4 B 570 0,1 143
BFM 1013 45 B 5,60 0,1 143 BFM 1013 45 B 5,60 0,1 143
BFM 1013 5 B 5,50 0.1 143 BFM 1013 5 B 5,50 0.1 143
BFM 1013 5,5 B 5,40 0,1 143 BFM 1013 5,5 B 5,40 0,1 143
‘|BFw 1013 6 B 5,31 0.1 143 BFM 1013 6 B 5,31 0,1 143
BFM 1013 7 B 5,10 0.1 143 BFM 1013 7 B 5,10 0,1 143
Berechnungsheispiel: BFM 1012 BFM 1013 Berechnungsbeispiel: BFM 1012 BFW 1013
E—Pumpen Nt XXX | Xxx XXX E - Pumpen Nr. XXX | XXX XXX
FB Ist gemessen ok 8 8 10 FB Ist gemessen ol 8 8 10
FB Nenn aus Tabe”e ‘l sk 9 9 10 FB Nenn aus Tabe”e 1 oW g 9 10
Vh Korciaktor aus Tab. 1 mmekw | 0,1 0.1 0,1 Vh Korr faktor aus Tab. 1 mmsekw | 0,1 0,1 0,1
Vh Nenn aus Tabelle 1 mm | 4,63 | 4,63 5,31 Vh Nenn aus Tabelle 1 mm | 4,63 | 4,63 5,31
Lo aus Tabelle 1 mm | 109 | 119 143 Loaus Tabelle 1 mm | 109 | 119 143
A/100 von E.-Pumpe mm | 0,53 | 0,22 1,33 A7100 von E.-Pumpe mm | 0,53 | 0,22 1,33
L gemessen mm |116,26|126,57 152,22 L gemessen mm |116,26]126,57 152,22
E1 = FB Ist - FB Nenn Sl -1 -1 0 E1 =FB Ist - FB Nenn O -1 0
E2 = E1 x Vh Korrekturfakor mm | -0,1 | -0,1 0 E2 = E1 x Vh Korrekturfakor mm | -0,1 | -0,1 0
E3 = E2 + Vh Nenn mm | 4,53 | 4,53 5,31 E3 = E2 + Vh Nenn mm | 4,53 | 4,53 5,31
EA=E3+L0 mm |113,53]123,53 148,31 F4=E3+L0 mm [113,53]123,53 148,31
5 =F4 + AA00 mm |114,06]123,75 149,64 E5 =E4 + A/100 mm |114,06]123,75 149,64
Ts=L-E5 mm | 2,20 | 2,82 2,58 Ts=L-E5 mm | 2,20 | 2,82 2,58
"Ss" aus Tabelle 2 mm| 22 | 2,8 2,6 'SS" aus Tabelle 2 mm| 2,2 | 2,8 2,6
1.00.13.1 1.00.131




Determining shim thickness for commencement of delivery.
Bosch injection pump

Tahle 1 Tahle 2 Table 1 Table 2
Engine type |Commencement| Camshaft Pre-stroke | Pre-siroke | Standard Theor. thickness| Shim- | Theor. thickness| Shim- Engine type JCommencemen]  Camshaft Pre-stroke | Pre-stroke | Standard Theor. thickness| Shim- [ Theor. thickness| Shim-
of delivery type (vh) | correction [dimensions Ty thickness T thickness of delivery type (vh) | correction |dimensions T thickness T thickness
(FB) Nom. valug| factor inj. pump "B "8y {FB) Nom. value| factor inj. pumg 5 "8,
(° C/A BTDC) (mm) | (mm/ G/A) | (Lo) (mm) {mm) {mm) (mm) (mm) (° C/A BTOC) fmm) | (mm/° C/A) | (Lo} (mm) (mm} (mm) (mm) (mm)
BFM 1012 6 ¢ 5,16 01 1109/119] | 0g5-1,049 | 10 | 245-2548 | 25 BFM 1012 6 c 5,16 0 [108/119] | 0o5-1,049 | 10 | 245-2549 | 25
BFM 1012 7 C 4,98 0,1 1097119 1,05-1,149 | 11 255-2,640 | 25 BEM 1012 7 C 4,98 0,1 108/119 1,05-1,149 | 1,1 255-2,649 | 25 -
BFM 1012 8 c 4,80 0.1 1097119 1,15-1,249 1,2 2,65-2,749 27 BEM 1012 8 c 4,80 0,1 1097119 1,15- 1,249 1.2 2,65 -2,748 2.7
BFM 1012/ C g C 4,63 04 [i09/119] | 1,25-1.349 | 13 | 275-2,848 | 28 BFM 1012/C 9 C 463 01 [10e/119| | 1.25-1349 | 13 ] 275-2849 | 28
1,35-1.440 | 14 | 2.85-2040 | 29 1,35-1,449 | 14 | 285-2940 | 29
BFM 1012/ C 10 C 4,47 0,1 i09/119 745 teag | 15 | 295-5040 | 30 BFM 1012/ C 10 c 447 0.1 109/119 ‘1549 | 15 | 295-3049 | 30
BFM 1012/C 1 c 4,30 Ot |108/18 | 1'55.1640 | 16 | 305-3149 | 3.1 BFM 1012/ G 11 C 4,30 01 |109/119) | 455 1640 | 16 | 305-3149 | 34
BFM 1012 12 C 4,14 01 |109/119] | 165-1749 | 17 | 315-3249 | 32 : BFM 1012 12 c 414 01  |109/118) | 1p5-1740 | 17 | 315-3249 | 32
BFM 1012 13 C 4,00 0,1 1097119 1,75-1,849 | 1.8 | 3.25-3349 | 33 ' BFM 1012 13 C 4,00 0,1 109/ 119 1,75-1,849 | 1.8 | 325-3343 | 33
BFM 1013 5 A 6,32 0,1 143 1,85 - 1,949 1,8 3,33 - 3,449 3.4 BFM 1013 5 A 6,32 0,1 143 1,85-1,949 | 19 3,33 - 3,449 3.4
BEM 1013 6 A 6,11 0,1 143 1,95- 2,049 2,0 3,45 - 3,549 35 BEM 1013 6 A 6,11 0,1 143 1,85-2,049 2.0 3,45 - 3,549 35
BEM 1013 7 A 5,90 01 143 2.05-2149 | 2.1 355-3,649 | 36 BEM 1013 7 A 590 04 143 205-2,149 | 21 355-3,649 | 38
215-2249 | 22 | 365-3749 | 37 215-2249 | 22 | 3,65-3749 | 37
BFM 1013 8 A 5,70 0,1 143 295-2349 | 23 BFM 1013 8 A 570 0,1 143 995.9349 | 23
BFM 1013/ C 9 A 5,50 0,1 143 235-2449 | 24 BFM 1013/C 9 A 5,50 0,1 143 235.2449 | 24
BFM 013 10 A 53 0,1 143 BFM 1013 10 A 531 0,1 143
BFM 1013 4 B 5,70 0,1 143 BFM 1013 4 B 5,70 0,1 143
BFM 1013 45 B 5,60 0,1 143 BFMV 1013 45 B 5,60 0,1 143
BFM 1013 5 B 5,50 0,1 143 BFM 1013 5 B 5,50 0,1 143
BFM 1013 5,5 B 5,40 0,1 143 BFM 1013 55 B 5,40 0.1 143
BFM 1013 6 B 5,91 0.1 143 BFM 1013 6 B 53 01 143
BFM 1013 7 B 510 0,1 143 BFM 1013 7 B 510 0.1 143
Galculation example: BFM 1012 BFM 1013 Calculation example: BFM 1012 BFM 1013
Cylinder No. 0 0 i 2 0 1 2 3 Cylinder No. 0 0 1 2 0 1 2 3
Injection pump No. XXX XXX XXX Injection pump No. XXX XXX XXX
FB measured °C/A 8 8 10 FB measured °C/A 8 8 10
FB nom. from table 1 °C/A 9 9 10 FB nom. from table 1 °C/A 9 9 10
Vh corr. factor fromtable 1 mm/°C/A | 0.1 0.1 0.1 Vh corr. factor from table 1 mm/°C/A | 0.1 0.1 0.1
Vh nem. from table 1 mm | 463 | 4.63 5.31 Vh nom. from table 1 mm | 463 | 463 5.31
L0 nom. from table 1 mm | 109 119 143 L0 nom. from table 1 mm | 109 119 143
A/100 of inj. pump mm | 0.53 | 0.22 1.33 A/100 of inj. pump mm | 0.53 | 0.22 1.33
L measured mm |116.26|126.57 B 152.22 . L measured mm |116.26]126.57 152.22
E1 = FB act. - FB nom og/A | -1 -1 0 E1 =FB act. - FB nom °c/A | -1 -1 0
E2 = E1. % Vh corr. factor mm| -0.1 | -01 0 E2 = E1 x Vh corr. factor mm | -01 | -0.1 0
E3 =E2 + Vh nom. mm | 453 | 4.53 5.31 E3=E2 + Vh nom. mm | 453 | 4.53 5.31
E4=E3+L0 mm |113.53]123.53 148.31 E4=E3+L0 mm |113.53]123.53 148.31
E5 = E4 + A/100 mm |114.06]123.75 149.64 ES =E4 + A/100 mm [114.06]123.75 149.64
Ts=L-E5 mm | 220 | 2.82 2.58 Ts=L-E5 mm | 2.20 | 2.82 2.58
"5§" from table 2 mm| 292 | 2.8 26 "Ss" from table 2 mm| 22 | 2.8 2.6
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Calcul de I’épaisseur des rondelles d’épaisseur pour le début d’injection.
Pompe d’injection Bosch

Tahleau 1 Tahleau 2 Tahleau 1 Tahleau 2
Type de Début d'injection | Arbre a cames | Précourse | Coursed | Cote de base Epaisseur | Epaisseur | Epaisseur | Epaisseur Type de Début d'injection | Arbre A cames | Précourse | Coursed | Cote de base Epaisseur | Epaisseur | Epaisseur | Epaisseur
motenr (FB) ype (Vi) Facteur de| Ppe d'inject. théorique | rondelles- | théorique | rondelles- mateur (FB) type {Vh) Facieur de| Ppe d'inject. théorigue | rondelles- | théorique | rendelles-
nornin./tol. valeur nomin.| correction {Lo) Ty ’epaisseur Ty d'epaisseur nomin./tol. valeur nomin,| corraction {Lo) T d'epaisseur T d'epaissaur
{° vil. av. PMH) {mmj | (mmPuil))  (mm) (mm) "5 {mm} {(mm) *8¢ (mm} {° vil. av. PMH) (mm} | (mmevit)]  (mm) {(mm} "S," (mm) (mm) "8," (mm)
BFM 1012 6 c 516 0.1 109/119 095-1049 | 1,0 |245-2549| 25 BFM 1012 B C 5,16 0,1 109/119) loos-1040| 10 |245-2543| 25
BEM 1012 7 c 4,98 0,1 1097119 1,05-1,149 | 1.1 255-2649 | 2B BFM 1012 7 C 498 0,1 109/119] | 1.05-1,148] 1.4 255-2649 | 28
BFM 1012 8 G 4,80 01 | togs1t9 |115-1248 1 1.2 | 285-2749 1 27 BFM 1012 8 C 4,80 01 | 1097119 |1.15-1.249| 12 |265-2749| 27
BFM 1012/ G 9 ¢ 4,63 g1 | 1097119 |1.25-1.349 ) 13 1 275-2849) 28 BEM 1012/ G g C 463 01 | 109/119] |125-1.349 13 [275-2849| 28
135-1449| 14 |285-2949| 29 135-1449 | 14 ]285-2949| 29
BFM 1012/ C 10 C 4,47 0.1 109/119 {a5-150] 15 l295-3049| 30 BFM 1012/ C 10 Ly 4147 0d 100/119) 0 o] 15 |2en-s040| 30
BFM 1012/C 11 c 430 | o1 | 1097119) |55 40| 16 |305-24d8| 31 BFM 1012/ C 11 c 4,30 o1 | 109/119) | 53 a0 | 18 |305.3140| 31
BFM 1012 2 C 4,14 0.1 109/ 119 165-1749| 17 [315-3249| 32 BFM 1012 12 c 4,14 0,1 109/119) | 185-1749 17 |315-3249| 32
BFM 1012 13 G 4,00 0,1 | 1097119 1,75-1,840 | 18 |325-3348.| 33 BFM 1012 13 c 4,00 0,1 109/119] [175-1840 | 18 [|325-3349| 33
BFM 1013 5 A 6,32 0,1 143 185-1,949| 19 |335-3443| 34 BFM 1013 5 A 6,32 0,1 143 1,85-1,949 | 1,9 |335-3440| 234
BFM 1013 6 A 6,11 0,1 143 1.95-2,043 1 20 |345-3549) 35 BEM 1013 6 A 6,11 0.1 143 195-2049 | 20 |345-3549) 35
215-2240 22 |365-3749| 37 215-2249 | 22 |365-3749| 37
BEM 1013 8 A 5,70 0,1 143 295-2349 | 23 BFM 1013 8 A 570 0,1 143 295.9349 | 23
BFM 1013/ C g A 5,50 0,1 143 235-2449 | 2.4 BFM 1013/C 9 A 5,50 0,1 143 2352449 | 24
BEM 1013 10 A 531 01 143 BFM 1013 10 A 5,31 0,1 143
BFM 1013 4 B 570 0,1 143 BFM 1013 4 B 5,70 0,1 143
BEM 1013 45 B 5,60 01 143 BFM 1013 45 B 5,60 0.1 143
BFM 1013 5 B 5,50 0,1 143 BFM 1013 5 B 550 0,1 143
BFM 1(H3 55 B 540 0,1 143 BFM 1013 55 B 5,40 0,1 143
BFM 1013 6 B 5,31 0,1 143 BFM 1013 B B 531 0,1 143
BFM 1013 7 B 5,10 0,1 143 BFM 1013 7 B 510 01 143
Exemple de calcul: BFM 1012 BFM 1013 Exemple de calcul: BFW 1012 BFM 1013
Cylindre no. 0 0 1 2 0 1 2 |3 Cylindre no. 0 0 2 0 1 2 |3
Pompe no. XXX | xxx XXX Pompe no. XXX | Xxx XXX
FB Début d’injection mesuré ovil 8 8 10 FB Début d'injection mesuré oyl 8 3 10
FB Début d’injection nominal tableau 1°vil| 9 9 10 FB Début d'injection nominal tahleau 1°vil| 9 9 10
Facteur de correction Vh tableau 1 mm/vil| (1 0,1 0,1 Facteur de correction Vh tableau T mm/evil| 0,1 0,1 0,1
Vh nominal tableau 1 mm| 4,63 | 4,63 5,31 Vh nominal tableau 1 mm| 4,63 | 4,63 5,31
L0 tableau 1 mm| 109 119 143 L0 tableau 1 mm | 109 119 143
A/100 de pompe d'injection ~ mm| 0,53 | 0,22 1,33 A/00 de pompe d’injection  mm|] 0,53 | 0,22 1,33
L mesuré mm |116,26|126,57 152,22 L mesuré mm |116,26|126,57 152,22
E1 = FB réel - FB nomin. ovil. | -1 -1 0 E1 =FB réel - FB nomin. ovil. | -1 -1 0
E2 = E1 x Vh facteur de correction mm | -0,1 | -0,1 0 E2 = E1 x Vh facteur de correction mm | -0,1 | -0,1 0
E3 = E2 + Vh nomin. mm | 4,53 | 4,53 5,31 E3 = E2 + Vh nomin. mm | 4,53 | 4,53 5,31
E4=E3+L0O mm |113,53]123,53 148,31 E4=E3+L0 mm |113,563]123,53 148,31
E5 = E4 + A/100 mm [114,06]|123,75 149,64 ES =E4 + A/100 mm |114,06]123,75 149,64
Ts=L-E>5 mm| 2,20 | 2,82 2,58 Ts=L-E5 mm| 2,20 | 2,82 2,58
S§" tableau 2 mm| 2,2 2.8 2.6 SS* tableau 2 mm| 2.2 2.8 2.6
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Determinacion del espesor de la arandela de reglaje para el comienzo de alimentacion.

Bombas de inyeccidn Bosch

Tahla 1 Tahla 2 Tahla 1 Tahla 2
Tipo de moier Comienzo de Arbol de levas | Carrera previa | Garrera previa | Medida basica Espesor tedr. | Espesor de | Espesor tedr. | Espesor de Tipo de motor Conienzo da Arbol de levas | Carrera previa | Carvera previa |Medida basica Espesor fedr. | Espesor de | Espesor tedr. | Espesor de
afimentacitn tipo {vh} Factor de Bomba T arandela de T arandela de alimentacion tipo (vh) Factor de Bomba T arzndela de Ty arandela de
(FB) correcgion inyece.- o u R FB) ich inyeee.- s wgw soRaon
V. nom.ftal. Valor nm. (Lo} reglaje 'S reglaje 'S V.o, Valor nom. {Lo) reglaje 'S reglaje "5
{ecigiiefal a PMS) (mm | mmecigieial)|  (mm) (mm} (mm) (mm) {mm) (ecigiteial 2 FNIS) pom) | mewecigiietal)| () (mm) {mm) (mm) (mm)
BFM 1012 6 Y 5,16 01 109/ 119 0,85 - 1,049 1,0 2,45 - 2 549 25 BFM 1012 B F 5,16 0,1 109/119 0,95 - 1,049 1,0 2,45 - 2,549 2,5
BFM 1012 7 c 4,93 0,1 109/119 1,05-1,140 | 14 255-2649 | 26 BFM 1012 7 c 4,98 0,1 109/119 105-1149 | 11 |255-2648| 26
BFM 1012 | c 4,80 0,1 100/119 1,15 - 1,249 1,2 2,66-2,749 2,7 BFM 1012 8 c 4,80 01 109/119 1,15-1,249 1,2 2,65-2,749 2,7
BFM 1012/ C g C 4,63 01 |109/119 | |1:25-1.848) 13 [275-2849) 28 BFM 1012/ C 9 ¢ 463 01 (109/119 | |1:25-1349 ) 13 |ar5-2843) 28
BFM 1012/ C 10 c 447 01 |100/11g | |15 100 141 285-2949) 29 BFM 1012/ C 10 ¢ 447 04 |100/11g | [ 1E5-1449 0 14 f285-2949) 29
: = 145-1540| 15 |295-3049| 30 , g 145-1549 | 15 |[295-3049| 30
BFM 1012/ C 11 C 4,30 0,1 109/ 119 1:55 " 1,549 1,5 3,05 " 3=14g 3,1 BFM 1012/ C 11 G 4,30 0,1 109 f'”g 1’55 - 1,649 1,6 3'05 - 3!149 3.1
BFM 1012 12 G 4,14 0.1 109/ 119 1,65 -1,749 1,7 3,15 - 3,249 3.2 BFM 1012 12 C 4,14 01 1097119 1,65-1,749 1.7 3,15- 3,249 3.2
BFM 1012 13 ¢ 4,00 01 109/ 119 1.75-1.849| 18 [325-3349| 33 BFM 1012 13 C 4,00 01 109 /119 1,75-1849 | 1.8 |325-3349| 33
BFM 1013 5 A 6,32 01 143 1.85-1,949| 19 |335-3449| 34 BFM 1013 5 A 6,32 0.1 143 185-1949 1 19 [335-3449) 34
BEM 1013 6 A 6.11 o1 143 1,95-20490| 20 |345-3548| 35 BFM 1013 6 A 611 01 143 195-2,049 | 20 |345-3549| 35
BEM 1015 7 A 500 0 113 205-2149 21 |355-3648| 36 BEM 1013 7 A 590 0 143 205-2149 | 21 |355-3649| 36
: : 215-2,249 | 22 |365-3749| 37 ’ ' 215-2249 | 22 |365-3749| 37
BFM 1013 8 A 570 0,1 143 995 -2 .349 3 BFM 1013 8 A 5,70 0,1 143 2.95 -2 .349 23
BFM 1013/ C 9 A 5,50 01 143 235- 9449 2.4 BFM 1013/ C 9 A 5,50 01 143 2,35- 2,449 24
BFM 1013 10 A 5,21 0,1 143 BFM 1013 10 A 5,31 0,1 143
BFM 1013 4 B 5,70 0,1 143 BFM 1013 4 B 5,70 0,1 143
BFM 1013 45 B 5,60 &1 143 BFM 1013 45 B 5,60 0,1 143
BFM 1013 5 B 5,50 0,1 143 BFM 1013 5 B 5,50 0,1 143
RFM 1013 55 B 5,40 0,1 143 BFM 1013 55 B 5,40 0,1 143
BFM 1013 6 B 5,31 0,1 143 BF1 1013 6 B 5,31 0.1 143
BFV 1013 7 B 510 0,1 143 BFM 1013 7 B 5,10 0.1 143
Ejemplo de calculo: BFM 1012 BFW 1013 Ejempla de cdlculo: BFM 1012 BFM 1013
Cilindro No. 0 0 2 0 1 2 3 Cilindro No. 0 0 1 2 0 1 2 | 3
Bomba de inyeccidn No. XXX | Xxx XXX Bomba de inyeccion No. XXX | XXX XXX
FB real medido °Cig. 8 8 10 FB real medido °Cig. 8 8 10
FB nom. de la tabla 1 °Cig. 9 9 10 FB nom. de fa tabla 1 °Gig. 9 9 10
Vh factor corr. de latabla1  mmsecig. | 0,1 0,1 0,1 Vh factor corr. de latabla1  mmcig. | 0,1 0,1 0,1
Vh nom. de la tabla 1 mm | 4,63 | 4,63 5,31 Vh nom. de la tabla 1 mm | 4,63 | 4,63 5,31
L0 de la tabla 1 mm | 109 119 143 L0 de la tabla 1 mm | 109 119 143
AA00 de fa bomba inyectora mm | 0,53 | 0,22 1,33 A/100 de la homba inyectora mm | 0,53 | 0,22 1,33
L medido mm | 116,26]|126,57 152,22 L medido mm |116,26]126,57 152,22
E1 =FB real - FB nom. °Kw -1 -1 0 E1 = FB real - FB nom. Ky -1 -1 0
E2 = E1 x Vh factor corr. mm | -0,1 | -0,1 0 E2 = E1 x Vh factor corr. mm | -0.1 | -01 0
E3 = E2 + Vh nom. mm | 4,53 | 4,53 5,31 E3 =E2 + Vh nom. mm | 4,53 | 4,53 5,31
E4=E3+L0 mm |113,53]|123,53 148,31 FA=FE3+L0 mm | 113,53]123,53 148,31
E5 =E4 + A/100 mm |114,06]123,75 149,64 E5 =E4 + A/100 mm | 114,06]123,75 149,64
Ts=L-FEb mm | 2,20 | 2,82 2,58 Is=L-E5 mm | 2,20 | 2,82 2,58
"SS" de la tabla 2 mm | 2,2 | 2,8 2,6 "S8" de la tabla 2 mm | 2,2 | 2,8 2,6
1.00.13.1 1.00.13.1




Ausgleichscheibendicke fiir FGrderbeginn ermittein bei BFM 1012

Bosch Einspritzpumpentausch im Servicefall. GrundmaB Lo = 109 mm

Die alte Einspritzpumpe und Ausgleichscheibe ist hierzu nicht erforderlich.

Beispiel: An einem BF6M1012 ist die Einspritzpumpe von Zylinder 3 zu ersetzen.

Vorgehensweise:
Vom Firmenschild in der Rubrik "EP" den EP-Code fiir Zylinder 3 ablesen, z.B. 070.

{Lesefolge: Zeile 1 =2yl1, Zeile 2 = Zyi.2, u.s.w.)

Mot. - Typ Code Mat. - Nr.

KW(G) red.  EP

O
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Die alte Einspritzpumpe und Ausgleichscheibe ist hierzu nicht erforderlich.

Beispiel: An einem BF6M1012 ist die Einspritzpumpe von Zylinder 3 zu ersetzen.

Vorgehensweise:

Vom Firmenschild in der Rubrik "EP* den EP-Code fiir Zylinder 3 ablesen, z.B. 070.

{(Lesefolge: Zeile 1 = Zy1.1, Zeile 2 = Zyl.2, u.s.w.)

I

Korrigiertes EinspritzpumpeneinbaumaR (E,) aus Tabelle 3 entsprechend dem EP-Code entnehmen,

z.B.111,725 mm.

Mat. - Typ Gode Mot. - Nr. WEes, @K
| W(G) kw;ll | 1/mi | | | D
n (5] red.

A | et [ ][]
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Korrigiertes Einspritzpumpeneinbaumal (E,} aus Tabelle 3 entsprechend dem EP-Code entnehmen,

z.B.111,725 mm.

Tahelle 3 Tabhelle 3

EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP-
Code Code Code Code Code Code Code Code Code Code

(mm) {mm)} {mm} {mm) {mm) (mm) {(mm) (mm) (mm} {mm)

10,0 110,6 11,2 049 | 111,8 073 112,4 097 10,0 1106 11,2 049 | 111,8 073 12,4 097

110,025 110,625 111,295 050 | 111,825 074 112,425 098 110,025 110,625 111,225 050 | 111,825 074 112,425 098

110,05 110,65 111,25 051 111,85 075 112,45 099 110,05 110,65 111,25 051 111,85 075 112,45 099

110,075 110,675 111,275 052 | 111,875 076 112,475 100 110,075 110,675 111,275 052 | 111,875 076 112475 | 100

1101 110,7 11,3 053 [ 1119 077 112,56 101 110,1 10,7 113 053 | 111,98 077 925 107

110,125 110,725 111,325 054 | 111,925 078 112,525 102 110,125 110,725 111,325 054 | 111,925 078 112,525 102

110,15 110,75 031 | 111,35 ps5 | 111,95 079 112,55 103 110,15 110,75 031 | 111,35 055 | 111,95 079 112,55 103

110,175 110,775 032 | 111,375 ps6 | 111,975 080 112,575 104 110,175 110,775 032 | 111,375 056 | 111,975 080 112,575 104

10,2 110,8 033 | 1114 057 | 1120 081 112,6 105 110,2 110,8 033 | 1114 057 [ 1120 081 112,6 105

110,225 110,825 034 | 111,425 058 | 112,095 082 112,625 106 110,225 110,825 034 | 111,425 058 | 112,025 082 112,625 106

110,25 110,85 03n | 11145 059 | 12,05 083 112,65 110,25 110,85 035 | 11145 059 | 112,05 083 112,65

110,275 110,875 036 | 111,475 080 | 112,075 084 112,675 110,275 110,875 p36 | 111,475 060 | 112,075 084 112,675

110,3 110,9 037 | 1115 061 12,1 085 112,7 110,3 110,9 037 | 1115 061 112,1 085 112,7

110,325 110,025 038 | 111,525 062 | 112125 086 112,725 110,325 110,925 038 | 111595 oe2 | 112,125 086 112,725

110,35 110,05 039 | 11155 063 | 112,15 087 112,75 110,35 110,95 039 | 111,55 063 | 112,15 087 112,75

110,375 110,975 040 | 11575 084 | 112175 088 112,775 110,375 110,975 040 | 111,575 064 | 112,175 088 112,775

1104 111,0 0 [ 1116 065 | 1122 089 112,8 1104 111,0 041 | 1116 DR5 | 1122 059 112,8

110,425 111,025 042 | 111,625 065 | 112,225 090 112,825 110,425 111,025 042 | 111,625 066 | 112,225 090 112,825

110,45 111,05 043 | 11165 067 | 112,25 091 112,85 110,45 111,05 043 | 111,65 067 | 11225 091 112,85

110,475 111,075 044 | 111675 068 | 112275 092 112,875 110,475 111,075 044 | 111,675 068 | 112275 092 112,875

110,5 11,1 ms | 1117 g9 | 1123 093 112,9 110,5 11,1 045 | 1117 069 | 1123 093 112,9

110,525 111,125 od6 | 111,725 070 | 112,325 094 112,925 110,525 111,125 046 | 111,725 070 | 112,325 094 112,925

110,55 111,15 047 | 111,75 iYal 112,35 095 112,95 110,55 111,15 047 | 111,75 071 112,35 095 112,95

110,575 111,175 048 | 111,775 072 | 112,375 096 112,975 110,575 11,175 048 | 111,775 o72 | 1123758 096 112,975

Kennzahl fiir Einspritzpumpenldnge (A} von der neuen Einspritzpumpe ablesen, z.B. 53.

GrundmaB der Einspritzpumpe (L) aus Tabelle 1 entnehmen, z.B. 109 mm.

Theoretische Ausgleichscheibendicke (T,) ermitteln.
T, = EK- (L, + A/100)
T, = 111,725 mm - (109 mm + 63/100 mm)
T,=2,195 mm

Ausgleichscheibendicke (S;) nach Tabelle 2 auswahlen.
T,2,195 mm = §,2,2 mm

1.00.15

Kennzahl fiir Einspritzpumpenlinge (A) von der neuen Einspritzpumpe ablesen, z.B. 53.

GrundmaB der Einspritzpumpe (L) aus Tabelle 1 entnehmen, z.B. 109 mm.

Theoretische Ausgleichscheibendicke (T) ermittelin.
T, = EK- (L, + A/100)
T, =111,725 mm - (109 mm + 53/100 mm})
T,=2,195 mm

Ausgleichscheibendicke (S} nach Tabelle 2 auswahlen.
T,2,195 mm = 8, 2,2 mm

1.00.15




Determining shim thickness for Bosch injection pump replacement on BFM 1012

in case of service. Standard dimensions L0 =109 mm

The old injection pump with shim is not required for such purposa.
Example: The injection pump of cylinder 3 is to be replaced on a BFM 1012 engine.
Procedure:

Read off EP code for cylinder 3 from nameplate under column ,,EP“, e.g. 070.
(Reading sequence: line 1=cyl.1, ling 2 = ¢y1.2, etc.

Mot. - Typ Code Mat. - Nr.
| j | | | | KW(G) rad. Ifl ﬁ ‘ | |
IW{G) |lt'-'-l(S) | Ii.fmln | |4“ | I:|[ Sl I:l | ‘ | |
O K] :l ]
| I ,—| C H |
I
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The old injection pump with shim is not required for such purpose.

Example: The injection pump of cylinder 3 is to be replaced on a BFM 1012 engine.

Procedure:

Read off EP code for cylinder 3 from nameplate under ¢column ,EP®, e.g. 070.

{Reading sequence: ling 1=cyl.1, line 2 = cyl.2, etc.

Take correcied injection pump installation dimension {E,) from table 3 according to EP code,
e.g. 111.725 mm.

IIh‘lrjt. -Typ | lcude | |M - | WWE) el EP X
KW(G) kWiS) 1imin KMIS) red. E‘H

I | | | | | |:|
O - (@] (]
I | | || | C 10
= 0
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Take correcled injection pump installation dimension (E,) from table 3 according to EP code,

e.g. 111.725 mm.

Tahelle 3 Tabelle 3
EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP
code code code code code code code code code code
{mm) {mm) (mm) {mm) (mm) {mm) {mm) {mm) (mm) (mm)
110.0 110.6 111.2 049 111.8 073 1124 097 110.0 110.6 111.2 049 111.8 073 112.4 097
110.025 110.625 111.225 050 111.825 074 112.425 098 110.025 110.625 111.225 050 111.825 074 * | 112425 098
110.05 110.65 111.25 051 111.85 075 112.45 099 110.05 110.65 111.25 051 111.85 075 112.45 099
110.075 110.675 111.275 052 111.875 076 112.475 100 110.075 110.675 111.275 052 111.875 076 112.475 100
TT01 0.7 7.3 053 1179 077 1125 TOT 101 07 T3 053 179 077 1125 101
110.125 110.725 111.325 054 111.925 078 112.525 102 110.125 110.725 111.325 054 111.925 078 112.525 102
110.15 110.75 031 | 11135 055 111.95 079 112.55 103 110.15 110.75 031 | 111.35 055 111.95 079 112.55 103
110.17% 110.775 032 | 111375 056 111.975 080 112.575 104 110.175 110.775 032 | 111.375 056 111.975 080 112.575 104
1102 1108 033 | 1114 057 1§20 081 1126 105 110.2 110.8 033 | 1114 057 112.0 081 1126 105
110.225 110.825 034 | 111.425 058 112.095 082 112.625 106 110.225 110.825 034 | 111425 058 112.025 082 112.625 106
110.25 110.85 035 | 111.45 059 112.05 083 112.65 110.25 110.85 035 | 11145 059 112.05 083 112.65
110.275 110.875 036 | 111.475 060 112.075 084 112.675 110.275 110.875 036 | 111475 060 112.075 084 112.675
110.3 110.9 37 | 1115 081 112.1 085 1127 1103 1109 037 | 1115 061 1121 085 127
110.325 110.925 038 | 111.525 062 112.125 086 112,725 110.325 110.925 038 | 111525 062 i12.128 086 112.725
110.35 110.95 039 | 11156 063 112.15 087 112.75 110.35 110.95 039 | 11155 063 112.15 087 112.75
110.375 110.975 p40 | 111.575 064 112.175 088 112.775 110.375 110.975 040 | 111.575 064 112.175 088 112.775
1104 111.0 o4l | 1116 065 1122 089 112.8 110.4 111.0 041 | 1118 065 112.2 089 112.8
110.425 111.025 042 | 111.625 086 112.225 090 112.825 110.425 111.025 042 | 111.625 066 112,295 090 112.825
110.45 111.05 043 | 11165 067 11295 091 112.85 110.45 111.05 043 | 1i1.65 067 112.25 091 11285
110.475 111.075 044 | 111.675 058 112.275 092 112.875 110.475 111.075 044 | 111.675 068 112.275 092 112.875
1105 111.1 045 | 1117 069 112.3 083 1129 1105 1111 o5 | 1117 069 1123 093 112.9
110.525 111.125 046 | 111.725 070 112.325 004 112.925 110.525 111.125 046 | 111.725 070 112.325 094 112.925
110.55 111.15 047 | 111.75 71 112.35 095 112.95 110.55 111.15 pa7 | 11175 071 112.35 095 112.95
110.575 111.175 048 | 111775 072 112.375 096 112.975 110.575% 111.175 048 | 111.775 072 112.375 096 112.975

Take code for injection pump length {A) from new injection pump, e.g. 53.
Take standard dimension of injection pump (L ) from table 1, e.g. 109 mm.
Determine theoretical shim thickness (T ).

T, =E, - (L, + A/100}

T,=111.725 mm - (109 mm + 53/100 mm)

T,=2.195 mm

Select shim thickness (S,) according to table 2.
T1,2195 mm=3§_2.2 mm

1.00.15

Take code for injection pump length (A) from new injection pump, e.g. 53.

Take standard dimension of injection pump (L,) from table 1, e.g. 109 mm.

Determine theoretical shim thickness (T,).
. =E - (L, + A/100)
T =111.725 mm - (109 mm + 53/100 mm}
T,=2195 mm

Select shim thickness (§,) according to table 2.
T.2.195 mm=§, 2.2 mm

1.00.15




Calcul de I’épaisseur des rondelles d’épaisseur pour le début d’injection pour

remplacement de pompe d’injection Bosch BFM 1012 en intervention SAV.

Cote de base Lo =109 mm

L’ancienne pompe d'injection et la rondelle d'épaisseur ne sont pas nécessaires pour cela.

Exemple : remplacement ge [a pompe d'injection du cylindre 3 sur le BF6M 1012.

Procédure a suivre

Lire sur |a plague d'identification du constructeur a la rubrique ,EP* le code EP pour le cylindre 3, exemple :

070, ensuite comme suit : figne 1 = ¢yl. 1, ligne 2 = cyl. 2 etc.

Mot. - Typ Code - Mot. - Nr. KWl EP K
| L | I
KWIG) KWiS) Aimin =3* KN(S) red.
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L'ancienne pompe d'injection et la rondelle d'épaisseur ne sont pas nécessaires pour cela.
Exemple : remplacement de la pompe d'injection du cylindre 3 sur le BF6M 1012.

Procédure a suivre
Lire sur la plague d’identification du constructeur a la rubrique ,.EP* le code EP pour le cylindre 3, exemple ;
070, ensuite comme suit ; ligne 1=¢yl. 1, ligne 2 = cyl. 2 eic.

Cote de montage corrigé de la pompe d'injection (E,} relevée dans [e tableau 3 correspondant au code EP.

Exemple 111,725 mm

0122 3237
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Cote de montage corrigé de la pompe d'injection (E,) relevée dans le tableau 3 correspondant au code EP.
Exemple 111,725 mm

Tableau 3 Tableau 3

EK Code EK Code EK Code EK Code E}( Code EK Code EK Code EK Code EK Code EK Code

EP EP EP -EP EP EP EP EP EP EP

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

110,0 10,6 11,2 049 111,8 073 112,4 097 110,0 110,6 11,2 049 111,8 D73 1124 097
110,025 110,625 111,225 050 111,825 074 112,425 098 110,025 110,625 111,225 050 111,825 074 112,425 098
110,05 110,65 111,25 051 111,85 075 112,45 099 110,05 110,65 111,25 051 111,85 075 112,45 099
110,075 110,675 111,275 052 111,875 076 112,475 100 110,075 110,675 191,275 052 111,875 076 112,475 100
101 107 113 053 1119 077 12,5 o1 64 Ho7 -3 953 H1-9 877 Heg 101 —
110,125 110,725 111,325 054 111,925 078 112,525 102 110,125 110,725 111,325 054 111,925 078 112,525 102
110,15 110,75 031 | 111,35 055 111,95 79 112,55 103 110,15 110,75 031 | 111,35 055 111,95 079 112,35 103
110,175 110,775 032 | 111,375 056 111,975 180 112,575 104 110,175 110,775 032 | 111,375 056 111,975 080 112,575 104
1102 110,8 033 | 1114 057 1120 081 112,6 105 110,2 10,8 033 | 1114 057 112,0 081 112,6 105
110,225 110,825 034 | 111,425 058 112,025 082 112,625 106 110,225 110,825 034 | 111425 058 112,025 a2 112,625 106
110,25 110,85 035 | 11145 059 112,05 083 112,65 110,25 110,85 035 | 11145 059 112,05 083 112,65

110,275 110,875 036 | 111,47 060 112,075 084 112,675 110,275 110,875 036 | 111,475 060 112,075 084 112,675

110,3 110,% 037 | 1115 081 112,1 085 112,7 10,3 110,0 037 | 1115 061 112,14 085 112,7

110,325 110,925 038 | 111,525 062 112,125 086 112,725 110,325 110,925 038 | 111,55 062 112,125 086 112,725

110,35 110,95 039 | 111,55 063 112,15 087 112,75 110,35 110,95 039 | 111,55 063 112,15 D87 112,75

110,375 110,975 040 | 111,575 064 112,175 088 12,775 110,375 110,975 040 | 111,575 064 112,175 088 112,775

10,4 111,0 41 | 1116 065 112,2 089 1128 1104 11,0 041 | 1116 065 112,2 089 12,8
110,425 111,025 042 | 111625 | 066 112,205 090 112,825 110,425 111,025 042 | 111,625 086 112,295 090 112,825
110,45 111,05 p43 | 111,65 DG7 112,25 091 112,85 110,45 111,05 043 | 111,65 067 112,25 091 112,85
110,475 111,075 044 | 111,675 068 112,275 092 112,875 110,475 111,075 044 | 111675 058 112,275 092 112,875
110,5 11,1 045 | 111,7 069 12,3 093 112,9 110,5 11,1 045 | 11,7 069 12,3 093 12,9
110,525 111,125 046 | 111,725 070 112,325 094 112,925 110,525 111,125 046 | 111,725 070 112,325 094 112,925
110,55 111,15 od7 | 111,75 071 112,35 095 112,95 110,55 111,15 047 | 111,75 o7 112,35 095 112,95
110,575 111,175 o4 | 111,775 072 112,375 096 112,975 110,575 111,175 048 | 111,775 072 112,375 096 112,975

Consulter le tableau indiquant I'indice de longueur de la pompe d’injsction (A} (nouvelle pompe d’injection),

gxemple 53.

La cote de base de la pornpe d’injection (L) est indiguée dans le tableau 1, exemple 109 mm.

Galculer Fépaisseur théorique (T ) des rondelles d’épaisseur

Ts = EK- (L, + A/100)
Ts = 111,725 mm - (109 mm + 53/100 mm)
Ts=2,195mm

Choisir I'epaisseur des rondelles d’épaisseur (S,) selon le tableau 2

T,2,195 mm = §; 2,2 mm

1.00.15

Cansulter le tableau indiguant I'indice de longueur de la pompe d’injection (A} (nouvelle pompe d'injection),
exemple 53.

La cote de base de la pompe d'injection (L) est indiquée dans le tableau 1, exemple 109 mm.
Calculer Pépaisseur théorique (T} des rondelles d'épaisseur
Ts = EK - (L, + A/100)
Ts=111,725 mm - (109 mm + 53/100 mm)
Ts=2,195 mm
Choisir I'gpaisseur des rondelles d’épaisseur (S,) selon le tableau 2
T, 2,195 mm = §; 2,2 mm

1.00.15



Determinacion del espesor de la arandela de reglaje para el comienzo de alimentacion
al cambiar bombas de inyeccion Bosch. en el caso de servicio - BFM 1012.
Medida basica Lo =109 mm

Para ello, no se requiere la antigua bomba de inyeccion ni la antigua arandela de reglaje. Para ello, no se requiere la antigua bomba de inyeccion ni la antigua arandela de raglaje.

Ejemplo: En un motor BF6M 1012 hay que cambiar la bomba de inyeccién del cilindro Na. 3. Ejemplo: En un motor BF6M 1012 hay que cambiar la bomba de inyeccion del cilindro No. 3.

Modo de proceder:

Leer de Japlaca de fabricanie, enla columna EP, el c6digo EP para el ¢ilindro 3, p.ej. 070. (Orden de lectura: linea
=cil. 1,linea 2 = cil. 2, etc.)

Modo de proceder:
Leer delaplacade fabricante, enlacolumnaEP, el codigo EP parael cilindro 3, p.ej. 070. (Qrden de lectura: linga
1=cil. 1,linea 2 =cil. 2, efc.)

lmm. -Typ _J l(:nde | lMut. -Nr. | Wi el B K | | | | g Mat. - Typ Code Wet. - Nr. Wit B K | | ‘ | g
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Tomar de la tabla 3 la medida de montaje carregida (E,) para la bomba de inyeccion, correspondiente al codigo ' Tomar de la tabla 3 la medida de montaje corregida (E,) para la bomba de inyeccidn, correspondiente al codigo
EP, p.gj. 111,725 mm. EP, p.gj. 111,725 mm.
Tabla 3 Tabla 3
E Codigo] E Codige] E Cadigo E Codigo E Cédigo E Cadigo] E Codigo] E Cadigo E Caodigo E Cadigo
K
K| ep £ ep K[ Tep o ep : EP K| " ep K ep Kl ep K 1"Ep EP
{mm) (mm) (mm) (mm) {mm) (mm) (mm) (rm) {mm} (mm)
110,0 110,6 111,2 o0 | 111.8 073 | 1124 097 110,0 110,6 11,2 049 11,8 073 | 1124 097
110,025 110,625 111,225 | o050 | 111,825 | 074 | 112425 | 098 110,025 110,625 111,225 | 050 111,825 | 074 | 112,425 | 098
110,05 110,65 111,25 051 111,85 075 | 11245 099 110,08 110,65 111,25 051 111,85 075 | 11245 099
110,075 110,675 111,275 | o052 | 111,875 | 076 | 112,475 | 100 110,075 110,675 111275 | 052 111,875 | 076 | 112475 | 100
1051 1167 3 853——H+9 “FH——H25 101 1101 16,7 143 853 EEENy o795 04
110,125 110,725 111325 | 054 | 111,895 | 078 | 112,525 | 102 110,125 110,725 111,325 | 054 111925 | 078 | 112525 [ 102
110,15 110,75 031 | 111,35 055 | 111,95 079 | 112,55 103 110,15 110,75 031 | 111,35 055 111,95 079 | 112,55 103
110,175 110,775 | 032 | 111,375 [ o056 | 111,975 | 080 | 112575 | 104 110,175 110775 | o032 | 111,375 | o0s6 | 111975 | 080 | 112575 | 104
10,2 110,8 033 [ 1114 057 | 1120 081 1128 105 110,2. 10,8 033 | 114 057 | 1120 081 1126 105
110,225 110,825 | 034 | 111425 | o058 | 112025 | o082 | 112625 | 106 110,225 110,825 | 034 | 11425 | o058 | 112,025 | o8z | 112625 | 106
110,25 110,85 035 | 111,45 059 | 11205 083 | 112,85 110,24 110,85 035 | Ti1,45 059 | 112,05 083 | 11265
110,275 110875 | 036 | 111475 | 060 | 112075 | o084 | 112675 110,275 110875 | 036 | 111475 | oso | 112,075 | 084 | 112,675
1103 110,9 037 | 1115 061 112,1 085 | 1127 10,3 1109 037 | 115 061 112,1 s | 1127
110,325 110925 | 038 | 111,525 | - 062 112,125 | 086 | 112,725 110,325 110,925 | 038 | +11525 | osz | 112125 | o086 | 112725
110,35 110,95 039 | 111,55 083 112,15 087 | tiz7m 110,35 110,05 030 | 111,55 063 | 11215 087 | 112,75
110,375 110,975 | 040 | 111,575 | 064 112,175 | 088 | 112,775 110,375 110,975 | 040 | 111575 | oe4 | 112175 | 088 | 12,775
1104 11,0 041 | 1116 065 12,2 058 [ 1128 10,4 11,0 041 | 1116 05 | 1122 089 | 1123
110,425 11,025 | 042 | 111,625 | 066 112,225 | o090 | 112,825 110,425 111,025 | 042 | 111625 | 066 112,295 | 090 | 112,825
110,45 111,05 043 | 111,85 067 112,25 091 112,85 110,45 111,05 043 | 111,65 067 112,25 09 112,85
110,475 111075 | 044 | 111675 | 068 112,275 | 092 | 112,875 110,475 111,076 | 044 | 111,675 | 068 112275 | 092 | 112,875
110,5 11,1 045 | 111,7 069 112.3 093 [ 1129 110,5 11,1 045 | 1117 069 1123 nea | 1129
110,525 111,126 | 046 | 111,725 | ©70 112,325 | 094 | 112,925 110,525 111,125 | 046 | 11,725 | 070 112325 | o094 | 112925
110,56 111,15 047 | 111,75 071 112,35 095 | 11295 110,55 111,15 047 | 111,75 071 112,35 0e5 | 112,85
110,575 111175 | 048 | 111,775 | o7 112,375 | 096 | 112,975 110,575 11175 | 048 | 111,775 | 072 112375 | 096 | 112975
Leer de la bomba de inyeccién nueva el indice de longitud de bomba (A), p.gj. 53. Leer de la bomba de inyeccion nueva el indice de longitud de bomba (A), p.gj. 53.
Tomar de la tabla 1 la medida basica de bomba (Lo), p.ej. 109 mm. Tomar de la tabla 1 la medida bésica de homba {Lo), p.ej. 109 mm.
Determinar el espesar teérico'(Ts) de la arandela. Determinar el espesor tedrico (T} de la arandela.
T.=E, - (Lo + A/100) T,=E,- (Lo + A/100)
T.=111,725 mm - (109 mm + 53/100 mm) T,=111,725 mm - (109 mm + 53/100 mm})
T,=2,195 mm T, = 2,195 mm
Elegir el espesor de la arandela de reglaje (S, segin la tabla 2. Elegir ¢! espesor de la arandela de reglaje (S, segin la tabla 2.
T.2195mm =38 2,2 mm T, 2,195 mm = §, 2,2 mm

1.00.15 1.00.15



Ausgleichscheibendicke fiir Forderbeginn ermitteln hei BFM 1012

Bosch Einspritzpumpentausch im Servicefall. Grundmaf Lo = 119 mm

Die alie Einspritzpumpe und Ausgleichscheibe ist hierzu nicht erforderlich.

Beispiel: An ginem BF6M1012 ist die Einspritzpumpe von Zylinder 3 zu ersetzen.

VYorgehensweise:

Varn Firmenschild in der Rubrik "EP" den EP-Code fiir Zylinder 3 ablesen, z.B. 183.

(Lesefolge: Zeile 1 = Zyl.1, Zeile 2 = Zyl.2, u.s.w.)

Mat. - Hr. KW(E] red.  EP

Mat. - Typ Code K
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Die alte Einspritzpumpe und Ausgleichscheibe ist hierzu nicht erforderlich.

Beispiel: An einem BF6M1012 ist dig Einspritzpumpe von Zylinder 3 zu ersetzen.

Vorgehensweise:

Vom Firmenschild in der Rubrik "EP" den EP-Code fiir Zylinder 3 ablesen, z.B. 183.

{Lesefolge: Zeile 1 = Zyl.1, Zeile 2 = Zyl.2, u.s.w.)

Karrigiertes Einspritzpumpeneinbaumaf (E,) aus Tabelle 4 entsprechend dem EP-Cade entnehmen,

Mot. - Typ Code Mot. - Nr. Wikt B K
l WG qu(s: l 1jmia l |‘¢ | P
| — — ey LD
O i, - 0
| I I —g
[ v 10
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Korrigiertes EinspritzpumpeneinbaumaB (E,) aus Tabelle 4 entsprechend dem EP-Code entnehmen,

z.B.122,05 mm. z.B.122,05 mm.
Tahelle 4 Tahelle 4
EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP- EK EP-
Code Code Code Code Code Code Code Code Code Code

(mm) (mm) {mm) {mm) {mm) (mm) {mm) {mm) (mm) {mm)
120,0 120,6 1212 149 | 1218 173 1224 197 120,0 1206 121,2 149 | 1218 173 122,4 197
120,025 120,625 121,225 150 | 121,825 174 122,495 198 120,025 120,625 121,225 150 | 121,825 174 122,425 198
120,05 120,65 121,25 151 121,85 175 122,45 199 120,05 120,65 121,25 151 121,85 175 122,45 199
120,075 120,675 121,275 152 | 121,875 176 122,475 200 120,075 120,675 121,275 152 | 121,875 176 122,475 200
70,1 20,7 1213 53 | 1219 177 1725 201 120, 120,7 121,3 153 | 1219 177 1725 707
120,125 120,725 121,325 154 | 121,925 178 122,525 208 120,125 120,725 121,325 154 | 121,925 178 122,525 202
120,15 120,75 131 | 121,35 155 | 121,95 179 122,55 203 120,15 120,75 131 | 121,35 155 | 121,95 179 122,55 203
120,175 120,775 132 | 121,375 156 | 121,975 180 122 575 204 120,175 120,775 132 | 121,375 156 | 121,075 180 122,575 204
120,2 120,8 133 | 1214 157 | 1220 181 122.,6 205 120,2 20,8 133 | 1714 157 | 122,0 181 1226 205
120,225 120,825 134 | 121,425 158 | 122,025 182 122,625 206 120,225 120,825 i34 | 121,425 i58 | 122,005 182 122,625 206
120,25 120,85 135 | 12145 i59 | 122,05 183 122,65 207 120,25 120,85 135 | 12145 159 | 12205 183 122,65 207
120,275 120,875 136 | 121475 160 | 122075 184 122,675 208 120,275 120,875 136 | 121475 160 | 122.075 184 122 675 208
120,3 120,9 137 | 1215 i61 122,1 185 122,7 209 120,3 1209 137 | 1215 161 122,1 185 1227 209
120,325 120,925 138 | 121,595 62 | 122,125 186 122,725 210 120,325 120,925 138 | 121,525 162 | 122,125 186 122,725 210
120,35 120,95 130 | 12155 i63 | 122,15 187 122,75 211 120,35 120,95 139 | 121,55 163 | 122,15 187 122,75 211
120,375 120,975 140 | 121,575 i64 | 122,175 188 122,775 212 120,375 120,975 140 | 121,575 164 | 22,175 188 122,775 212
1204 12,0 41 | 1218 65 | 1222 189 1228 213 1204 121,0 141 | 1216 165 | 122.2 189 122,8 213
120,425 121,025 142 | 121,625 166 | 122,225 190 122,825 214 120,425 121,025 142 | 121,625 166 | 122,225 190 122 825 214
120,45 121,05 143 | 121,65 167 | 122,25 191 122,85 215 120,45 121,05 143 | 121,65 167 | 122,25 191 122,85 215
120,475 121,075 i44 | 121,675 168 | 122275 192 122,875 120,475 121,075 144 | 121,675 168 | 122275 192 122 875
1205 121,1 145 | 1217 169 1223 193 1229 1205 12,1 145 | 1247 169 | 122,3 193 22,9
120,525 121,125 id6 | 121,725 170 | 122,325 194 122,925 120,525 121,125 146 | 121,725 170 | 122,325 194 122,995
120,55 121,15 147 | 121,75 171 122,35 195 122,95 120,55 121,15 147 | 121,75 171 122,35 195 122,95
120,575 121,175 148 | 121,775 172 | 122,375 196 122,975 120,575 121,175 148 | 121,778 172 | 122,375 196 122,975

Kennzahl fiir Einspritzpumpenldnge (A) von der neuen Einspritzpumpe ablesen, z.B. 22.

Grundmal der Einspritzpumpe (L) aus Tabelle 1 entnehmen, z.B. 119 mm.

Theoretische Ausgleichscheibendicke (T,
T, =EK - (L, + A/100)
T, =122,05 mm - (119 mm + 22/100 mm)
Ts =283 mm

o) ermitteln.

Ausgleichscheibendicke (S,) nach Tabelle 2 auswdhlen.
T, 2,83 mm =§; 2,8 mm

1.00.151

Kennzahl fiir Einspritzpumpenlinge (A) von der neuen Einspritzpumpe ablesen, z.B. 22.

GrundmaB der Einspritzpumpe (L) aus Tabelle 1 eninehmen, z.B. 119 mm.

Theoretische Ausgleichscheibendicke (Tg) ermitteln.
T, = EK- (L, + A/100}
T,=122,05 mm - (119 mm + 22/100 mm)
T, =2,83 mm

Ausgleichscheibendicke (S ) nach Tabelle 2 auswahlen.
T,2,83 mm =8§; 2,8 mm

1.00.151




Determining shim thickness for Bosch injection pump replacement on BFM 1012

in case of service. Standard dimensions L0 =119 mm

The old injection pump with shim is not required for such purpose.

Example: The injection pump of cylinder 3 is to be replaced on a BFM 1012 engine.

Procedure;

Read off EP code for cylinder 3 from nameplate under column ,EP*, e.g. 183.

{Reading sequence: line T=cyl.1, ling 2 = ¢yl.2, sic.

Mol. - Typ Code Mot. - Nr. WErel. EP K
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The old injection pump with shim is not required for such purpose.
Example: The injection pump of cylinder 3 is to be replaced on a BFM 1012 engine.

Procedure;
Read off EP code for cylinder 3 from nameplate under column ,EP*, 8.g. 183.

Mot. - Typ Code Mot. - Br. WWE)rs. EP K

I || | I 11
KW{G} kW{S) 1/min -

L
| I | KA(S) red. |___| D

(Reading sequence: line 1=cyl.1, ling 2 = cyl.2, etc.

O V] rﬂ:]D
—] I =g [

| 1« 10

Take corrected injection pump installation dimension (E,) from table 4 according to EP code,
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Take corrected injection pump insiallation dimension (E,) from table 4 according to EP code,

e.g. 122.05 mm. e.g. 122.05 mm.
Tahelle 4 Tahelle 4
EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP
code code code code cods code code code code code
(mm) {mm} {mm) {mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm}) {mm)

120.0 120.6 121.2 149 121.8 173 122.4 197 1200 1206 1212 149 1218 173 122.4 197
120.025 120.625 121.225 150 121.825 174 122425 108 120.025 120.625% 121.225 150 121.825 174 122,425 198
120.05 120.65 12125 151 121.85 175 122.45 199 120.05 120.65 121,25 151 121.85 175 122.45 199
120.075 120.675 121.275 152 121.875 176 122,475 200 120.075 120.675 121.275 152 121.875 176 122.475 200
2001 12077 1213 153 12179 177 1225 201 1201 T20.7 12173 153 1218 177 1225 | 201
120,125 120.725 121.325 154 121.925 178 122,525 202 120.125 120.726 121.325 154 121.925 178 122 525 202
120.15 120.75 131 | 12135 155 121.95 179 122.55 203 120.15 120.75 131 | 121.35 155 121.95 179 122,55 203
120.175 120.775 132 | 121.375 156 121.975 180 122.575 204 120.175 120.775 132 | 121.375 156 121.975 130 122.575 204
120.2 120.8 133 | 1214 157 122.0 181 122.6 205 120.2 120.8 133 | 1214 157 122.0 181 122.6 205
120,225 120.825 134 | 121425 158 122,025 182 122 625 206 120.225 120.825 i34 | 121.425 158 122025 182 122.625 206
120.25 120.85 135 | 12145 159 122.05 183 122.65 207 120.25 120.85 135 | 12145 159 122.05 183 122,65 207
120.275 120.875 136 ) 121.475 160 192.075 184 122.675 208 120275 120.875 136 | 121.475 160 122.075 184 122,675 208
120.3 120.9 137 [ 1215 161 122.1 185 1227 209 120.3 1209 137 | 1215 161 122.1 185 1227 209
120.325 120.925 138 | 121525 162 122.125 186 122725 210 120.325 120.925 138 | 121525 162 122,125 186 122.725 210
120.35 120.95 139 | 12156 163 122.15 187 122.75 211 120.35 120.95 139 | 121.55 163 122.15 187 122.75 211
120.375 120.975 140 | 121.575 164 122175 188 122,775 212 120.375 120.975 140 | 121575 164 122.175 188 122.775 212
120.4 121.0 141 1216 165 1222 189 122.8 213 1204 121.0 141 121.6 165 122.2 189 122.8 213
120.425 121.025 142 | 121625 166 122225 190 122.825 214 120.425 121.025 142 | 121.625 166 122,295 190 122.825 214
120.45 121.05 143 | 12165 167 122.25 191 122.85 215 120.45 121.05 143 | 121.65 167 122.25 i 122.85 215
120.475 121.075 144 | 121.675 168 122,975 192 122.875 120.475 121.075 144 | 121.675 168 122.275 192 122.875 )
1205 121.1 145 | 1217 169 1223 193 122.9 1205 1211 145 | 1217 169 1223 193 1229
120:525 121.125 146 | 121.725 170 122.325 194 122,995 120.525 121.125 146 | 121.725 170 122325 194 122.925
12055 121.15 147 | 12175 171 122.35 195 122.95 120.55 121.15 147 | 121.75 7 122.35 195 122 .95
120,575 121.175 148 | 121.775 172 122,375 196 112.975 120.57% 121175 148 | 121.775 172 122.375 196 112.975

Take code for injection pump length {A) from new injection pump, e.g. 22.
Take standard dimension of injection pump-{L ) from table 1, e.g. 119 mm.
Determine theoretical shim thickness (T,).

T.=E - (L, +A/100)

T,=122.05 mm - (119 mm + 22/100 mm)

T,=2.83mm

Select shim thickness (S ) according to table 2.
T.2.83mm =8 2.8 mm

1.00.15.1

Take code for injection pump length (A} from new injection pump, e.g. 22.
Take standard dimension of injection pump (L } from table 1, e.g. 119 mm.
Determing theoretical shim thickness (T).

T,=E - (L, + A/100)

T,=122.05 mm - (119 mm + 22/100 mm)

T.=283mm

Select shim thickness (S,} according to table 2.
T.2.83 mm =3 2.8 mm

1.00.15.1




Calcul de I'épaisseur des rondelles d’épaisseur pour le début d’injection pour

remplacement de pompe d’injection Bosch BFM 1012 en intervention SAV.

Cote de hase L0 =119 mm

L’ancienne pompe d’injection et 1a rondelle d'épaisseur ne sont pas nécessaires pour cela.

Exemple : remplacement de la pompe d’injection du cylindre 3 sur le BF6M 1012,

Procédure a suivre ;

Lire sur la plague d'identification du constructeur & la rubrique ,,EP" le code EP pour le cylindre 3, exemple

183, ensuite comme suit : ligne 1 = cyl. 1, ligne 2 = ¢yl. 2 etc.
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L’ancienne pompe d’injection et la rondelte d'épaisseur ng sont pas nécessaires pour cela.
Exemple : remplacement de la pompe d’injection du cylindre 3 sur le BF6M 1012.

Procédure 4 suivre :
Lire sur la plaque d'identification du constructeur a la rubrigue ,EP" e code EP pour le cylindre 3, exemple ;
183, ensuite comme suit : ligne 1 =cyl. 1, ligne 2 = cyl. 2 etc.

Cote de montage corrigé de la pompe d'injection (E,) relevée dans le tableau 4 correspondant au code EP.

i‘»’lui--Tsrll Code | l”"“" Hr. | WG, EP K | | ‘ | %
KWIG) ¥W{s) 1fmin o WS} red. D D =
O o ——— ——| @m0 | | 5
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Cote de montage corrigé de la pompe d'injection (E,) relevée dans le tableau 4 correspondant au code EP.

Exemple 122,05 mm Exemple 122,05 mm
Tableau 4 Tableau 4
E|< Code EK Code EK Code EK Code EK Code EK Code EK Code EK Code EK Code EK Code

EP EP EP EP EP EP EP EP EP EP

{mm) (mm) (mm) {mm) (mm) {mm) (mm} (mm) (mm) (mm)

120,0 120,6 1212 149 121,8 173 1224 197 20,0 120,6 121,2 149 121,8 173 122.4 197

120,025 120,625 121,225 150 121,825 174 122,425 198 120,025 120,625 121,225 150 121,825 174 122,495 198

120,05 120,65 121,25 151 121,85 175 122,45 199 120,05 120,65 121,25 151 121,85 175 122,45 199

120,075 120,675 121,275 152 121,875 176 122,475 200 120,075 120,675 121,275 152 121,875 176 122,475 200

20,1 1207 1213 153 1249 177 1225 26 1201 1257 1273 153 1249 177 1225 201

120,125 120,725 121,325 154 121,925 178 122,525 202 120,125 120,725 121,325 154 121,925 178 122,525 202

120,15 120,75 131 | 121,35 155 121,95 179 122 55 203 120,15 120,75 131 | 121,35 155 121,95 179 122,55 203

120,175 120,775 132 | 121,375 156 121,975 180 122 575 204 120175 120,775 132 | 121,375 156 121,975 180 122,575 204

120,2 120,8 133 | 1214 157 122,0 181 122,6 205 120,2 120,8 133 | 1214 157 22,0 13 122,6 205

120,225 120,825 134 | 121,425 158 122,095 182 122,625 206 120,225 120,825 134 | 21,425 158 122,025 182 122,625 206

120,25 120,85 135 | 121,45 159 122,05 183 122,65 207 120,25 120,85 135 | 121,45 159 122,05 183 122,65 207

120,275 120,875 136 | 121475 160 122,075 184 122,675 208 120,275 120,875 136 | 121475 160 122,075 184 122,675 208

120,3 1209 137 | 1215 161 1221 185 122,7 200 120,3 120,9 137 | 1215 161 1221 185 1927 209

120,325 120,925 138 | 121,595 162 122,125 186 122,725 210 120,325 120,925 138 | 121,525 162 122,125 186 122,725 210

120,35 120,95 139 | 121,55 163 122,15 187 122,75 211 120,35 120,95 139 | 121,56 163 122,15 187 122,75 211

120,375 120,975 140 | 121,575 164 122,175 188 122,775 212 120,375 120,975 140 | 121,575 164 122,175 188 192,775 212

1204 1210 14 | 1216 165 122,2 189 122,8 213 120,4 1210 141 | 1216 165 1222 189 1228 213

120,425 121,025 142 | 121625 | 166 122,225 190 122,825 214 120,425 121,025 142 | 121,625 166 192,395 190 122,825 214

120,45 121,05 143 | 121,65 167 122,25 191 122,85 215 120,45 121,05 143 | 121,65 167 122,25 191 122,85 215

120,475 121,075 144 | 121,675 168 122,275 192 122,875 120,475 121,075 144 | 121,675 168 122,275 192 122,875

120,5 121,1 145 | 1217 169 122,3 193 1229 1205 1211 145 | 1217 169 1223 103 1229

120,525 121,125 146 | 121,725 170 122,325 194 122,025 120,525 121,125 146 | 121,725 170 122,325 194 122,925

120,55 121,15 147 | 121,75 171 122,35 195 122,65 120,55 121,15 47 | 121,75 1 122,35 195 122,95

120,575 121,175 148 | 121,775 172 122,375 196 122,975 120,575 121,175 148 | 121,775 172 122,375 196 122,975

Consulter [e tableau indiguant I'indice de longueur de la pompe d’injection (A) (nouvelle pompe d'injection),

exemple 22.

La cote de base de la pompe d'injection (L ) est indiquée dans le tableau 1, exemple 119 mm.

Calculer I'épaisseur théorique (T ) des rondelles d'épaisseur
Ts =EK- (L, + A100)
Ts=122,05 mm - (119 mm + 22/100 mm)
Ts =2,83 mm

Choisir I'tpaisseur des rondelles d’épaisseur (S ) selon le tableau 2

T,2,83mm=3§, 2,8 mm

1.00.151

Consulter le tableau indiguant I'indice de longueur de 1a pompe d’injection (A} {nouvelle pempe d'injection),
exemple 22.

La cote de hase de la pompe d'injection (L ) est indiquée dans le tableau 1, exempie 119 mm.
Calculer Fépaisseur théorique (T.) des rondelles d*épaisseur
Ts=EK- (L, + A/100)
Ts =122,05 mm - (119 mm + 22/100 mm)
Ts=2,83 mm
Choisir I'épaisseur des rondelles d’épaisseur (S,) selon le tableau 2
T,2,83 mm = §; 2,8 mm

1.00.15.1



Determinacidn del espesor de la arandela de reglaje para el comienzo de alimentacion
al cambiar hombas de inyeccion Bosch. en el caso de servicio - BFM 1012,
Medida basica L0 =119 mm

Para ello, no se reguiere la antigua bomba de inyaccidn ni la antigua arandela de reglaje. Para ello, no se requiere 1a antigua bomba de inyeccion ni la antigua arandela de reglaje.

Ejemplo: En un motor BF6M 1012 hay gue cambiar la bomba de inyeccidn del cilindro No. 3. Ejemplo: En un motor BF6M 1012 hay que cambiar la homba de inyeccian del cilindre No. 3.

Modo de proceder;

Leer dela placa de fabricante, en la columna EP, el cddigo EP para el cilindro 3, p.gj. 183. (Orden de lectura; linea
1=cil. 1, linea 2 = ¢il. 2, etc.)

Modo de proceder:
Leer de la placa de fabricante, en la columna EP, el codigo EP para el cilindro 3, p.ej. 183. (Orden de lectura: linea
1=cil. 1, linea 2 =cil. 2, etc.)
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Tomar de la tabla 4 la medida de montaje corregida (E,) para la bomba de inyeccidn, correspondiente al codigo Tomar de |a tabla 4 la medida de montaje corregida (E,) parala bomba de inyeccin, correspondiente al codigo
EP, p.ej. 122,05 mm, EP, p.gj. 122,05 mm.
Tahla 4 Tahla 4
EK Gadigo EK Codigo EK Cadigo EK Cddigo Ey Cédigo EK Gadigo EK Cddigo EK Cadigo EK Codigo EK CéEiFi,go
EP EP EP EP EP EP EP EP EP
(mm) {mm) {mm) {mm) {mm) {mm) (mm) (mim) (mm) (mm)
120,0 1206 121,2 149 121,8 173 122,4 197 120,0 1206 121,2 149 1218 173 122,4 197
120,025 120,625 121,225 150 121,825 174 | 122425 198 120,025 120,625 121,225 150 121,825 | 174 122425 | 198
120,05 120,65 121,25 151 121,85 175 122,45 199 120,05 120,65 121,25 151 121,85 1785 122,45 199
120,075 120,675 121275 | 152 121,875 | 176 122,475 | 200 120,075 120,675 21275 | th2 121,875 [ 176 122,476 | 200
1201 120,7 1213 153 1219 177 122 5 ani 1204 120,7 121;3 153 121.9 177 122 5 201
120,125 120,725 121,325 | 154 121,825 178 122,525 | 202 120,125 120,725 121,325 | 54 121,825 | 178 122525 | 202
120,15 120,75 131 121,35 155 121,95 179 122,55 203 120,15 120,75 i3 | 12135 155 121,85 179 122 85 203
120,175 120775 | 132 | 121,375 | 156 121,975 180 122,575 | 204 120,175 120775 | 132 | 121,375 | 156 121,975 | 180 122,575 | 204
120,2 1208 133 | 1214 157 122,0 181 122,6 205 1202 120,8 133 | 1214 157 122,0 18 1226 205
120,225 120895 | 134 | 121425 | 158 122,025 182 122,625 | 206 120,225 120,825 | 134 | 121425 | 158 | 122025 | 182 122,625 | 206
120,25 120,85 135 | 12145 159 122,05 183 122,65 207 12025 120,85 i35 | 121,45 159 | 122,05 183 122,65 207
120,275 120,875 | 136 | 121475 | 160 122,075 184 122,675 | 208 120,275 120876 | 136 | 121475 | 160 122,075 | 184 122,675 | 208
1203 120,9 137 | 1215 161 1221 185 1227 209 1203 120,9 137 | 1215 161 122,1 185 1227 208
120,325 120,925 | 128 | 121525 | 162 122,125 186 122,725 | 210 120,325 120,925 138 | 121525 | 162 122125 | 186 122,725 | 210
120,35 120,95 139 | 121,56 163 122,15 187 122,75 211 120,35 120,95 139 | 121,55 163 122,15 187 122,75 21
120,375 120,975 | 140 | 121,675 | 164 122,175 188 | 122775 | 2142 120,375 120,975 140 | 121575 | 164 122175 | 188 122,775 | 212
1204 121,0 141 1216 165 22,2 188 | 1228 213 1204 1210 141 121,6 165 22,2 189 1228 213
120,425 121,025 142 | 121,625 166 122,225 190 122,825 214 120,425 121,025 142 | 121,625 166 122,225 190 122,825 | 214
120,45 121,05 143 | 121,65 167 122,25 191 122,85 215 120,45 121,05 143 | 121,65 167 | 122,25 191 122,85 215
120,475 121,075 144 | 121675 | 188 122,275 | 92 122,875 120,475 121075 | 144 | 124675 | 168 | 192275 | 192 122,875
1205 1211 145 | 1217 169 122,3 193 1229 1205 1211 145 | 1217 160 122,3 193 1229
120,525 121425 | 148 | 121,725 [ 170 122,325 194 122,925 120,525 121,925 | 146 | 121,725 170 122,325 | 194 122,925
120,55 121,15 147 | 121,75 171 122,35 195 122,95 120,55 121,15 147 | 121,75 17 122,35 195 | 122,95
120,575 121175 | 148 | 121,775 | A 122,375 196 122,975 120,575 121175 | 148 | 121,775 172 122375 | 196 | 122,975
Leer de la homba de inyeccion nueva el indice de longitud de bomba (A), p.gj. 22. Leer de la bomba de inyeccién nueva el indice de longitud de bomba (A), p.gj. 22.
Tomar de la tabla 1 la medida basica de bomba (Lo), p.ej. 119 mm. Tomar de la tabla 1 la medida basica de homba (Lo), p.gj. 119 mm.
Determinar el espesor teorico (T.) de la arandela. Determinar el espesor teérico (T ) de la arandela.
T, =E - (Lo + A/100) T =E - (Lo + A100)
T, =122,05 mm - (119 mm + 22/100 mm) T, =122,056 mm - {119 mm + 22/100 mm}
T.=2,83 mm T,=2,63 mm
Elegir el espesor de la arandela de reglaje (85) segln [a tabla 2. Elegir el espesor de la arandela de reglaje (Ss) segun la tabla 2.
T,2,83mm=3§_2,8 mm T, 2,83 mm=3§_ 2,8 mm

1.00.15.1 1.00.15.1



Ausgleichscheibendicke fiir Firderbeginn ermitteln bei BFM 1013
Bosch Einspritzpumpentausch im Servicefall. Grundmaf Lo = 143 mm

Die alte Einspritzpumpe und Ausgleichscheibe ist hierzu nicht erforderfich. Die alte Einspritzpumpe und Ausgleichscheibe ist hierzu nicht erforderlich.

Beispiel: An einem BF6M1013 ist die Einspritzpumpe von Zylinder 3 zu ersetzen. Beispiel: An einem BF6M1013 ist die Einspritzpumpe von Zylinder 3 zu erseizen.

Vorgehensweise:
Vam Firmenschild in der Rubrik "EP* den EP-Code fiir Zylinder 3 ablesen, z.B. 397.
(Lesefolge: Zeile 1 = Zyl.1, Zaile 2 = Zyl.2, u.s.w.)

Vargehensweise:
Vom Firmenschild in der Rubrik "EP" den EP-Code fiir Zylinder 3 ablesen, z.B. 397,
(Lesefolge: Zeile 1 =2Zyl.1, Zeile 2 = Zy1.2, u.s.w.)
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Korrigiertes Einspritzpumpeneinbaumal (E,) aus Tabelle 5 entsprechend dem EP-Code entnehmen, Korrigiertes Einspritzpumpeneinbaumaf (E,) aus Tabelle 5 entsprechend dem EP-Cade entnehmen,
2.B.146,9 mm. 2.8.146,9 mm.
Tabelle b Tahelle 5
Ex EP- Ex EP- Ey EP- Ey EP- Ex EP- E EP- Ey EP- Ex EP- Ex EP- Ey EP-
Code Code Code Cods Gode Code Code Code Code Code
(mm) (mm) (mm) {mm) (mm) "~ (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
144,5 145,1 1457 349 146,3 a3 146,9 397 1445 45,1 1457 349 1463 373 146,9 397
144,525 145,125 145,725 | 350 146,325 | 374 146,825 | 208 144,525 145,125 145725 | 350 146225 | 374 146,925 | 398
144,55 145,15 145,75 351 146,35 a75 146,85 399 144,55 145,15 145,75 351 146,35 375 146,95 399
144,575 145,175 145,775 | 352 146,375 | 376 146,975 | 400 144,575 145,175 145,775 | 352 146,375 | 376 146,675 | 40D
144,86 1452 45,8 353 46,4 377 470 401 446 45,2 45,8 353 464 37T 47,0 467
144,625 145,225 145,825 | 354 146,425 | 378 147,025 144,625 145,225 145825 | 354 146425 | 378 | 147,025
144,65 145,25 145,85 355 146,45 379 147,05 144,65 145,25 145,85 355 146,45 379 | 147,05
144,675 145,275 145875 | 356 146,475 | 380 147,075 144,675 145,275 145,875 | 356 146,475 | 380 147,075
144,7 1453 1459 357 146,5 381 147,1 1447 145,3 145,9 357 | 1465 381 47,1
144,725 145,325 145,925 | 358 146525 | 382 147,125 144,725 145,325 145925 | 358 | 146525 | 382 147,125
144,75 145,35 335 | 1459 359 146,55 383 147,15 144,75 145,35 235 | 14595 359 | 146,58 383 147,15
144,775 145375 | 336 | 145975 | 360 146,575 | 384 | 147175 144,775 145375 | 336 | 145975 | 360 146,575 | 384 147,175
1448 1454 337 | 146,0 361 146,6 385 1472 144,8 1454 337 | 1460 261 146,6 385 147,2
144,825 145425 | 338 | 146005 | 362 146,625 | 386 147,225 144,825 148425 | 338 | 146,025 | 362 146,625 | 386 147 225
144,85 14545 339 | 146,05 363 146,65 87 147,25 144,85 145,45 339 | 146,05 363 146,65 387 147,25
144,875 145475 | 340 | 146,075 | 364 146,675 | 388 147,275 144,875 145475 | 340 | 146075 | 384 146,675 | 388 147,275
144.9 1455 341 | 1481 365 1467 389 147,3 144,9 1455 341 | 1461 365 146,7 389 1473
144,925 145525 | 342 | 146125 | 366 146,725 | 390 147,325 144,925 145,525 | 342 | 146,125 | 368 146,725 | 380 147,325
144,95 145,55 343 | 146,15 367 | 14675 391 147,35 144,95 145,55 343 | 14815 367 146,75 391 147,35
144,975 145575 | 344 | 146,175 368 | 146,775 | 392 147,375 144,975 146575 | 344 | 146,175 | 368 146,775 | 392 | 147,375
145,0 145,6 345 | 1462 369 [ 146,38 393 1474 145,0 145,6 345 | 1462 369 | 1468 393 | 1474
145,025 145,625 | 346 | 146,225 370 | 146825 | 394 | 147425 145,025 145625 | 346 | 146225 | 370 146,825 | 394 | 147495
145,05 145,65 47 | 146,25 3 146,85 395 | 14745 145,05 145,65 347 | 146,25 3rt 146,85 305 | 14745
145,075 145675 | 348 | 146,275 372 146,875 | 396 | 147475 145,075 145,675 | 348 | 146275 | a2 146,875 | 396 | 147475
Kennzahl fiir Einspritzpumpenlange (A) von der neuen Einspritzpumpe ablesen, z.B. 133. Kennzahl fiir Einspritzpumpenidnge {A) von der nguen Einspritzpumpe ablesen, z.B. 133.
GrundmaB der Einspritzpumpe (L) aus Tabelle 1 eninehmen, z.B. 143 mm. GrundmaB der Einspritzpumpe (L) aus Tabelle 1 entnehmen, z.B. 143 mm.
Theoretische Ausgleichscheibendicke (T,) ermittein. Theoretische Ausgleichscheibendicke (T,) ermitteln.
T, =EK - {L, + A/100) T, = EK- (L, + A/100})
T, =146,9 mm - (143 mm + 133/100 mm}) T, =146,9 mm - (143 mm + 133/100 mm)
T, =257 mm T,=2,57 mm
Ausgleichscheibendicke (S,) nach Tabelle 2 auswéhlen. Ausgleichscheibendicke (S,) nach Tabelle 2 auswahlen.
T, 2,57 mm = §, 2,6mm T, 2,57 mm = §; 2,6mm

1.00.17 1.00.17



Determining shim thickness for Bosch injection pump replacement on BFM 1013

in case of service. Standard dimensions L0 = 143 mm

The old injection pump with shim is not required for such purpose.
Example: The injection pump of cylinder 3 is to be replaced on a BFi 1013 engine.
Procedure:

Read off EP code for cylinder 3 from nameplate under column EP", e.g. 397.
{Reading sequence; fine 1=cyl.1, line 2 = cyl.2, stc.

iWﬂl--Twl Code Mat. - Nr. Wisel. EP K I I I
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Take corrected injection pump installation dimension (E,) from table 5 according to EP code,

e.g. 146.9 mm.

Table 5

EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP

code code code code code

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

144.5 145.1 145.7 349 146.3 373 146.9 397
144525 145.125 145.725 350 146.325 374 146.925 308
144.55 145.15 145.75 351 146.35 375 146.95 399
144.575 145175 145.775 352 146.375 376 146.975 400
1446 1452 1453 353 1464 377 470 40T
144.625 145,225 145.825 354 146.425 378 147.025
144.65 14525 145.85 355 146.45 379 147,05
144,675 145.275 145.875 356 146.475 380 147.075

144.7 145.3 145.9 357 146.5 381 147.1

144,725 145.325 145.925 358 146.525 382 147.125
144,75 145.35 335 | 145.95 359 146.55 383 147.15
144.775 145.375 336 | 145.975 360 146.575 384 147.175

144.8 145.4 337 | 1460 361 146.6 385 147.2

144,825 145.425 338 | 146.025 362 146.625 386 147.225

144 85 145.45 339 | 146.05 363 146.65 387 147.25
144.875 145475 340 | 146.075 364 146.675 388 147.275

1449 1455 341 | 1467 365 146.7 380 1473

144.925 145.525 342 | 146.125 366 146.725 390 147.325
144.95 14555 343 | 146.15 367 146.75 301 147.35
144.975 145.575 344 | 146.175 368 146.775 392 147.375

145.0 145.6 345 | 1462 369 146.9 303 147.4

145,025 145.625 346 | 146.225 370 146.825 394 147.425
14505 145.65 347 | 146.25 371 146.85 395 147.45
145.075 145.675 348 | 146.275 a72 146.875 396 147.475

Take code for injection pump length (A) from new injection pump, e.g. 133.
Take standard dimension of injection pump (L ) from table 1, e.g. 143 mm.
Determine theoretical shim thickness (T ).

T.=E - (L, +A100)

T,=146.9 mm - (143 mm + 133/100 mm}

T, =2.57 mm

Select shim thickness (5.} according to table 2.
T, 257 mm=3$§, 2.6 mm

1.00.17

The old injection pump with shim is not required for such purpose.
Example: The injection pump of cylinder 3 is to be replaced on a BEM 1013 engine.
Procedure:

Read off EP code for cylinder 3 from nameplate under column ,EP", a.q. 397,
(Reading sequence: ling 1=cyl.1, line 2 = cyl.2, etc.
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Take corrected injection pump installation dimension (E,) from table 5 according to EP code,

e.0. 146.9 mm.
Tahle 5
EK EP EK EP EK EP EK EP EK EP

code code code code code

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1445 1451 145.7 349 146.3 373 146.9 397

144 525 145,125 145.725 350 146.325 374 146.925 398

144,55 145.15 145.75 351 146.35 375 146.95 399

144.575 145.175 145.775 352 146.375 376 146.975 400

N N U7 % S 145.7 1458 353 464 377 14706 40—

144.625 145225 145,825 354 146.425 a7s 147.025

144.65 145.25 145.85 a55 146.45 a79 147.05

144.675 145.275 145.875 356 146.475 380 147.075

144.7 145.3 145.9 357 1465 381 147.1

144.725 145.325 145,925 358 146.525 382 147.125

144.75 145.35 335 | 145.95 359 146.55 383 147.15

144.775 145.375 336 | 145.975 360 146.575 384 147.175

144.8 145.4 337 | 1460 361 1466 385 147.2

144825 145.425 338 | 146.025 362 148,625 386 147.225

144.85 14545 339 | 146.05 363 146.65 387 147.25

144.875 145.475 340 | 146.075 364 146.675 388 147.275

144.9 1455 341 1461 365 146.7 380 147.3

144.925 145525 342 | 146.125 366 146.725 350 147.325

144 95 145,598 343 | 14815 367 146.75 391 147.35

144.975 145.575 344 | 146175 388 146.775 302 147.375

145.0 145.6 345 | 146.2 369 146.8 393 147.4

145.025 145.625 346 | 146225 370 146.825 394 147.425

145.05 145.65 347 | 146.25 371 14685 305 14745

145.075 145.675 348 | 146.275 372 146.875 396 147 475

Take code for injection pump length {A) from new injection pump, e.g. 133.
Take standard dimension of injection pump (L ) from table 1, e.g. 143 mm.
Determine theoretical shim thickness (T.).

T,=E - (L, +A/100)

T, =146.9 mm - (143 mm + 133/100 mm)

T,=2.57mm

Select shim thickness (S_) according to table 2.
T, 2.57 mm =§_2.6 mm

1.00.17



Calcul de I’épaisseur des rondelles d’épaisseur pour le début d’injection pour
remplacement de pompe d’injection Bos¢h BFM 1013 en intervention SAY.
Cote de base L0 =143 mm

E’ancienne pompe d'injection at la rondelle d'épaisseur ne sont pas nécessaires pour cela.

Exemple : remplacement de la pompe d'injection du cylindre 3 sur le BF6IM 1013.

Procédure a suivre :

Lire sur la plague d'identification du constructeur & la rubrique ,EP” le code EP pour le cylindre 3, exemple

397, ensuite comme suit : ligne 1 =c¢yl. 1, ligne 2 = cyl. 2 stc.
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L"ancienne pompe d’injection et la rondelle d’épaisseur ne sont pas nécessaires pour cela.

Exemple : remplacement de la pompe d'injection du cylindre 3 sur le BF6M 1013.

Procédure & suivre
Lire sur la plague d'identification du constructeur 4 la rubrique ,.EP” le code EP pour le cyfindre 3, exemple :
397, ensuite comme suit : ligne 1 = cyl. 1, ligne 2 = cyl. 2 etc.

Cote de montage corrigé de [a pompe d’injection (E,) relevée dans le tableau 5 correspondant au code EP.
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Cote de montage corrigé de la pompe d'injection (E,) relevée dans le tableau 5 correspondant au code EP.

Exemple 146,9 mm Exemple 146,9 mm
Tableau Tahleau 5
EK Code EK Code EK Code EK Code EK Gode EK Code EK Code EK Code EK Code EK Code
EP EP EP EP EP EP EP EP EP EP

{mm) {mm) {mm) {mm) {mm) (mm) {mm) {mm) {mm) {mm}

144,5 1451 145,7 349 1463 373 146,9 397 1445 145,1 145,7 349 146,3 373 146,9 397
144 525 145,125 145,725 350 146,325 374 146,925 398 144,525 145,125 145,725 350 146,325 374 146,925 398
144,55 145,15 145,75 351 146,35 375 146,95 399 144,55 145,15 145,75 351 146,35 375 146,95 399
144,575 145,175 145,775 3652 146,375 376 146,975 400 144,575 145,175 145,775 352 146,375 376 145,975 400
1446 _| 1452 145.8 353 146.4 377 1470 401 144,6 1452 1458 353 1464 377 147,0 01
144,625 145,225 145,825 354 146,425 378 147,025 144,625 145,225 145,825 354 146,425 378 147,075

144 65 145,25 145,85 355 146,45 379 147,05 144,65 145,25 145,85 355 146,45 379 147,05

144,675 145,275 145,875 356 146,475 380 147,075 144,675 145,275 145,875 356 146,475 380 147,075

1447 1453 1459 357 146,5 381 1471 1447 1453 1459 a7 1465 381 147.1

144,725 145,325 145,925 358 146,525 382 147,125 144,725 145,325 145,925 358 146,525 382 147,125

144,75 145,35 335 | 145,95 350 146,55 383 147,15 144,75 145,35 335 | 145,95 3590 146,55 383 147,15

144,775 145,375 336 | 145975 360 146,575 384 147,175 144,775 145,375 336 | 145,975 360 146,575 384 147,175

1448 1454 337 | 1460 361 146,8 385 147,2 1448 1454 337 | 1460 361 146,6 385 1472

144,825 145,425 338 | 146,095 362 146,625 386 147,225 144,825 145,425 338 | 146,025 362 146,625 386 147,225

144,85 145,45 339 | 146,05 363 146,65 387 147,25 144,85 145 45 339 | 148,05 363 146,65 387 147,25

144,875 145,475 340 | 146,075 364 146,675 388 147,275 144,875 145,475 340 | 146,075 364 146,675 388 147,275

1449 1455 341 | 1461 365 146,7 389 147 ,3 1449 1455 347 | 146,71 365 146,7 359 1473

144,925 145,525 342 | 146,125 366 146,725 390 147,325 144,925 145,525 342 | 146,125 366 146,725 390 147,325

144,95 145,55 343 | 146,15 367 146,75 291 147,35 144,95 145,55 343 | 146,15 367 148,75 391 147,35

144,975 145575 344 | 146,175 368 146,775 392 147,375 144,975 145,575 344 | 146,175 368 146,775 392 147,375

145,0 145.6 345 | 1462 369 145,8 393 147,4 145,0 145,6 345 | 1462 369 146,8 303 1474

145,025 145,625 346 | 146,225 370 146,825 394 147,425 145,025 145,625 346 | 146,295 370 146,825 | 394 147 425

145,05 145,65 347 | 146,25 371 146,85 395 147,45 145,05 145,65 347 | 146,25 371 146,85 395 147,45

145,075 145,675 348 | 146,275 372 146,875 396 147,475 145,075 145,675 348 | 146275 372 146,875 396 147,475

Gonsulter le tableau indiguant l'indice de longuetr de la pompe d'injection (A) (ncuvelle pompe d'injection),

exemple 133.

La cote de base de la pompe d'injection (L ) est indiquée dans le tableau 1, exemple 143 mm.

Calculer I'épaisseur théorique (T,) des rondelles d*épaisseur
Ts = EK- (L, + A/100)
Ts =146,9 mm - {143 mm + 133/100 mm)
Ts =2,57mm

Choisir 'épaisseur des rondefles d'épaisseur (S_) selon le tableau 2

T,2,57 mm = §, 2,6 mm

1.0017

Consulter 12 tableau indiguant I'indice de longueur de la pompe d’injection {A) (nouvelle pompe d'injection),

exemple 133.

La cote de base de la pompe d'injection (L ) est indiquée dans le tableau 1, exemple 143 mm.

Calculer I'épaisseur théorique (T.) des rondelles d'épaisseur

Ts = EK - (L, + A/100}

Ts =146,9 mm - (143 mm + 133/100 mm)

Ts =2,57mm

Choisir 'épaisseur des rondelles d’épaisseur (S) selon le tableau 2

T,2,57 mm = 8§, 2,6 mm

1.00.17



Determinacion del espesor de la arandela de reglaje para el comienzo de alimentacidn
al cambiar bombas de inyeccidn Bosch, en el caso de servicio BFM 1013.
Medida basica Lo = 143 mm

Para sllo, no se requiere la antigua bomba de inyeccion ni la antigua arandela de reglaje. Para ello, no se requiere la antigua bomba de inyeccién ni la antigua arandela de reglaje.

Ejemplo: En un motor BF6M 1013 hay que cambiar la bomba de inyeccion del cilindro No. 3. Ejemplo: En un motor BF6M 1013 hay que cambiar la bomba de inyecci6n del cilindre Na. 3.

Modo de proceder:

Leerdela placa de fabricante, en la columna EP, el cGdigo EP parael cilindro 3, p.ej. 387. (Orden de lectura;: linea
1=¢il. 1, linea 2 = cil. 2, etc.)

Modo de proceder:
Leer de laplaca de fabricante, en la columna EP, el cédigo EP para el cilindro 3, p.gj. 397. (Orden de lectura: linea
1=c¢il. 1, linea 2 = cil. 2, etc.)
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Tomar de la tabla 5 la medida de montaje corregida (E,) para la bomba de inyeccion, correspondiente al codigo

Tomar de latabla 5 Ia medida de montaje corregida (E,) para la bomba de inyeccion, correspendiente al codigo
EP, p.gj. 146,9 mm.

EP, p.ej. 146,9 mm.

Tahla b Tahla b
Ex Codigo Ey Cédigo Ey Gadigo E. Codige] E, Cédigo E. Cadigo Eq Cddigo E¢ Cadigo Ex Cddigo Ex Cadigo

EP EP EP EP EP EP EP EP EP EP

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) {mm) (mm) (mm)

144,5 145,1 145,7 349 148, 373 | 1469 397 144,5 145,1 145,7 349 146,3 a7z | 1489 397

144,525 145,125 145725 | 3850 146,325 | 374 | 146,925 | 398 144,525 145,125 145,725 | 350 146325 | 374 | 146,925 | 398

144,55 145,15 145,75 351 146,35 375 | 146,95 a9 . 144 55 145,15 145,75 351 146,35 - 375 | 146,95 399

144,575 145,175 145775 | 352 146375 | 376 | 146,975 | 400 144 575 145,175 145775 | 352 146375 | 376 | 146975 | 400

144G 1452 1458 353 1464 a77 | 1470 401 144,6 145,2 14538 353 146.4 377 | 1470 401 o

144,625 145,225 145825 | 354 146,425 | 378 | 147,025 144,625 145,225 145,825 | 354 146,425 | 378 | 147,025

144,65 145,25 145,85 355 146,45 379 | 147,05 144,65 145,25 145,85 355 148,45 379 | 147.05

144,675 145 275 145,875 | 356 146,475 | 380 | 147,075 144,675 145,275 145,875 | 356 146,475 | 380 | 147,075

144,7 1453 1459 357 148,5 ag1 | 1471 1447 1453 1459 357 146,5 sl | 147,1

144,725 145,325 145,925 | 358 146525 | 282 | 147125 144,725 145,325 145925 | 358 146,525 | as2 | 147125

144,75 145,35 335 | 14595 359 14655 | 383 | 147,15 144,75 145,35 335 | 14595 359 146,55 383 | 147,15

144,775 145375 | 336 | 145875 | 360 146575 | 384 | 147,175 144,775 145,375 | 336 | 145975 | 360 146575 | 384 | 147,175

1448 1454 337 | 146,0 361 146,6 ag5 | 147.2 144,8 1454 337 | 1460 361 146,6 385 [ 1472

144,825 145425 | 338 | 146,025 | 362 146,625 | 386 | 147,225 144,825 145,425 | 338 | 146,025 | 362 146625 | 386 | 147,225

144,85 145,45 339 | 148,05 363 146,65 387 | 147,25 144,85 145,45 339 | 146,05 363 146,65 387 | 147,25

144,875 145475 | 340 | 146,075 | 364 146,675 | 388 | 147,275 144,875 145475 | 340 | 146075 | 364 146,675 | 388 | 147,275

1443 1455 34 1461 365 146,7 389 | 1473 144.9 1455 3 146,1 365 146,7 389 | 1473

144,925 145525 | 342 | 146,125 | 366 146,725 | 390 | 147,325 144,925 145,525 | 342 | 146125 | 366 146,725 | 290 | 147,325

144,95 145,55 343 | 146,15 367 146,75 an | 147,35 144,95 145,55 43 | 146,15 367 146,75 391 | 147,35

144,975 145575 | 344 | 1461475 | 368 146,775 | 392 | 147,375 144,975 146,576 | 844 | 146,475 | 368 146775 | 392 | 147.375

145,0 1456 345 | 1462 369 146,8 393 | 1474 145,0 145,6 345 | 1462 369 146,8 303 [ 1474

145,025 145625 | 346 | 146225 | 370 146,825 | 394 | 147,425 145,025 145625 | 346 | 146295 | 370 146,825 | 294 | 147425

145,05 145,65 347 | 146,25 371 146,85 205 | 147,45 145,05 145,65 347 | 146,25 3M 146,85 305 | 147,45

145,075 145675 | 348 | 146275 | 372 146,875 | 396 | 147,475 145,075 145,675 | 348 | 146275 | 372 146,875 | 396 | 147475

Leer de 1a bomba de inyeccian nueva el indice _de longitud de bomba (A), p.gj. 133. Leer de la bomba de inyeccién nueva el indice de longitud de bomba {A), p.gj. 133.

Tomar de la tabla 1 la medida basica de bomba (Lo}, p.gj. 143 mm. Tomar de [a tabla 1 la medida basica de bomba (Lo), p.ej. 143 mm.

Determinar el espesor tedrico (T,) de la arandela.
T, =E,- (Lo + A/100)
T,=146,9 mm - (143 mm + 133/100 mm)
T,=2,57 mm

Elegir el espesor de la arandela de reglaje (S,) seqtin la tabla 2.
1,257 mm=3_2,6 mm

1.00.17

Determinar el espesor tedrico (T ) de la arandela.
T,=E - (Lo + A/100)
T,=146,9 mm - (143 mm + 133/100 mm)
T,=2,597 mm

Elegir el espesor de la arandela de reglaje {S_) segun la tabla 2.
T.2,57 mm=3§_ 2,6 mm

1.00.17



Korrigiertes EinbaumaB (E,) und EP-Code ermitteln fiir

Bosch Einspritzpumpe.

Bei Austausch von Kurbelgehduse, Nockenwelle oder RollenstdBel muf das korrigierte EinbaumaB (E,) neu ermittelt

und der dazugehdrende EP-Code auf dem Firmenschild gefindert werden.
Tabellen siehe Seite 1.00.13 und 1.00.15/1.00.15.1/1.00.17

Bei Austausch von Kurbelgehause, Nockenwelle oder RollenstdBel muB das korrigierte EinbaumaB (E,) neu ermittelt

und der dazugehdrende EP-Gode auf dem Firmenschild gedndert werden.
Tabelien siehe Seite 1.00.13 und 1.00.15/1.00.15.1/1.00.17

Berechnungshbeispiel: - BFM 1012 BFW 1013 Berechnungsheispiel: BFM 1012 BFM 1013
Zylinder Nr, 0 0 1 2 0 Zylinder Nr. 0 0 0 1 2 3
L0 aus Tabelle 1 mm | 109 | 119 143 Lo aus Tabelle 1 mm | 109 | 119 143
FB Ist gemessen kw| 8 8 10 FB Ist gemessen °Kw| 8 8 10
FB Nenn aus Tabelle 1 kw| 9 9 10 FB Nenn aus Tabelle 1 Kw] 9 9 10
Vh Korr.faktor aus Tab.1 mm/Kw | 0,1 01 0,1 VI Korr faktor aus Tab.1 mm/Kw | 0,1 0,1 0,1
Vh Nenn aus Tabelle 1 mm| 463 | 4,63 5,31 Vh Nenn aus Tabelle 1 mm| 463 | 4,63 5,31
L gemessen mm | 116,26 126,57 152,22 L gemessen mm | 116,26 | 126,57 152,22
E1 =FB Ist - FB Nenn Kkw| -1 -1 0 E1 =FB Ist - FB Nenn Kw| -1 -1 0
E2 = E1 x Vh Korrekturfakor  mm -0,1 -0,1 0 E2 = E1 x Vh Korrekturfakor mm| -0,1 -0,1 0 -
E3=E2 + Vh Nenn mm| 4,53 | 4,53 5,31 E3 = E2 + Vh Nenn mm| 4,53 | 4,53 5,31
E,=L-E3 mm | 111,73 [122,04 146,91 E,=L-E3 mm| 111,73 [122,04 146,91
E, symmetrisch gerundet mm|111,725(122,05 146,9 E, symmetrisch gerundet  mm |111,725]122,05 146,9
EP-Code aus Tabelle 3 070 EP-Code aus Tabelle 3 070
EP-Code aus Tabelle 4 183 EP-Code aus Tabelle 4 183
EP-Code aus Tabelle 5 397 EP-Code aus Tabelle 5 397
1.00.19 1.00.19



Determining corrected installation dimension (E,) and EP code for Bosch
injection pump.

When replacing crankcase, camshaft or roller tappets, the corrected installation dimension (E,) must be
determined once again and the relevant EP code on the nameplate must be changed.
For tables see pages 1.00.13 and 1.00.15/1.00.15.1/1.00.17

When replacing crankcase, camshaft or roller tappets, the correcied installation dimension (E,) must be
determined once again and the relevant EP code on the nameplaie must be changed.
For tables see pages 1.00,13 and 1.00.15/1.00.15.1 /1.00.17

Calculation example: BFM 1012 BFM 1013 Calculation example; BFM 1012 BFiW 1013

Cylnder No. 0 0 i 2 0 1 2 Cylinder No. 0 0 1 2 0 1 2

Lo nom. from table 1 mm| 109 | 119 143 Lo nom. from table 1 mm| 109 | 119 143

FB measured Al 3 3 10 FB measured Al 3 8 | 10

FB nom. from table °C/Al 9 9 10 FB nom. from table “CA|l 9 9 10

Vh corr factor from tab.1 - mm/G/A | (.1 0,1 0.1 Vh corr factor from tah.1 mm/°C/A | (1 0,1 01

Yh nom. from table 1 mm| 463 | 4.63 5.31 Vh nom. from table 1 mm| 463 | 4.63 5.31

L measured mm [116.26 | 126.57 | 152.22 L measured mm | 116.26 | 126.57 152.22

E1 =FBactual -FBnom  °G/A| _{ -1 0 E1=FBactual -FBnom °CA| -1 0

E2 =E1xVhcorrfactor mm| g1 | -0.1 0 E2 = E1 xVh corrfactor  mm| g4 | -0.1 0

E3 = E2 + Vh nom. mm| 453 | 453 5.31 E3 =E2 + Vh nom. mm| 453 | 453 5.31

EK=L-E3 mm [ 111.73 | 122.04 146.91 EK=L-E3 mm [ 111.73 | 122.04 146.91

E, symm. rounded mm [111,725]122.05 146.9 E symm. rounded mm [111.725) 122.05 146.9

EP code from table 3 070 EP code from fable 3 070

EP code from table 4 183 EP code from table 4 183

EP code from table 5 397 EP code from table 5 397
1.00.19 1.00.19



Calculer la cote de mantage corrigée (E,) et le code EP pour la pompe
d’injection Bosch

En cas de changement du carter moteur, de 'arbre a came ou du poussair 4 galet recalculer & nouveau |a cote de
montage corrigée (E,), le code EP se trouvant sur la plague d'identification du constructeur doit &tre modifie.
Tabieau voir page 1.00.13 ¢t 1.00.15/ 1.00.15.1 /1.00.17

En cas de changement du carter moteur, de 'arbie & came ou du poussoir a galet recalculer & nouveau |a cote de
montage corrigée (E,), le code EP se trouvant sur la plaque d’identification du constructeur doit &tre modifié.
Tahleau voir page 1.00.13 el 1.00.15 / 1.00.15.1 /1.00.17

Exemple de calcul: BFM 1012 BFIVi 1013 Exemple de calcul: BFM 1012 BFM 1013
Cylindre no. 0 0 1 2 0 1 2 3 Gylindre no. 0 0 1 2 0 1 2 |3
Lo tableau 1 mm| 109 | 119 143 Lo tableau 1 mm| 109 | 119 143

FB réel mesuré il.| 8 8 10 FB réel mesuré vil. ]| 8 8 10

FB nominal indiqué dans le tablean 1 °vil. o] 9 10 FB nominal indigué dans le tableau 1 vil. 9 9 10

" ot " e[ 01| 0 0. ™™ e | 01 | 0 0/

VN nominal indiqué dans le tablear 1 mm | 4,63 | 4,63 5,31 Vh nominal indiqué dans le tableau 1 mm | 4,63 | 4,63 5,31

L mesuré mm [ 116,26 | 126,57 152,22 L mesuré mm | 116,26 | 126,57 152,22
E1 = FB réel - FB nominal <vil.] -4 - 0 E1 =FB réel - FB nominal  ®vil.| -1 - 0

E2 = E1 x Vh facteur de correction mm| -0,1 -0,1 0 E2 = E1 x vh facteur de correction mm| -0 1 -0,1 0

E3 = E2 + Vh nominal mm| 4,53 | 4,53 5.31 E3 = E2 + Vh nominal mm| 453 | 4,53 5,31
E,=L-E3 mm| 111,73 (122,04 146,91 E,=L-E3 mm| 111,73 |122,04 146,91
E, arrondi symétrique mm|111,725 122,05 146,9 E, arrondi symétrigue mm|111,725|122,05 146,9
Gode EP tableau 3 070 Code EP tableau 3 070

Code EP tableau 4 183 Code EP tableau 4 183

Code EP tableau 5 397 Code EP tableau 5 397

1.00.19 1.00.19



Determinacidn de la medida de montaje corregida (E,) y del cadigo EP para hombas

de inyeccion Bosch.

Al cambiar el bloque motar, drbol de levas o empujador de rodillo, hay que determinar de nugvo la medida de montaje

corregida (E,}.

Para las tablas, véanse las paginas 1.00.13 y 1.00.15/1.00.15.1 /1.00.17

Ejemplo de calculo: BFM 1012 BFM 1013 Ejemplo de calculo: BFM 1012 BFM 1013
Cilindro No. 0 0 0 Cilindro No. 0 0 0
Lo de la tabla 1 mm| 109 | 119 143 Lo de la tabla 1 mm| 109 | 119 143
FB real medido °cig.| 8 8 10 FB real medido °Cig. 8 8 10
FB nom. de la tabla 1 °Cig. 9 g 10 FB nom. de la tabla 1 °Cig. 9 9 10
Vh factor corr. de latabla 1 mm/°cig. | 1 4 0,1 0,1 Vh factor corr. de latabla 1 mm/°cig. | (1 0,1 0,1
Vh nom. de la tabla 1 mm| 4,63 | 4,63 5,31 Vh nom. de la tabla 1 mm | 4,63 | 4,63 5,31
L medido mm 116,26 | 126,57 152,22 L. medido mm | 116,26 | 126,57 152,22
E1 = FB real - FB nom. °cig.] -q -1 0 E1=FB real - FB nom. °cig.] -1 -1 0
E2 = E1 x Vh factor corr.  mm| -0 1 -0.1 0 E2 = E1 x Vh factor corr.  mm| -0.1 -0,1 0
E3 = E2 + Vh nom. mm| 453 | 453 5,31 E3 = E2 + Vh nom. mm| 453 | 453 5,31
E(=L-E3 mm| 111,73 [122,04 146,91 E,=L-E3 mm | 111,73 [122,04 146,91
E, redondeado simétricamente  mm |111,725(122,05 1469 E, redondeado simétricamente  mm [111,725 122,05 146,9
Codigo EP de la tabla 3 070 Cddigo EP de la tabla 3 070
Codigo EP de la tabla 4 183 Cddigo EP de la tabla 4 183
Cadigo EP de latabla 5 397 Codigo EP de ia tabla 5 397
1.00.19 1.00.19




Bildzeichenerklarung

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Zerlegen

von Baugruppen

Zusammenbauen

zu giner Baugruppe

Personenschiden verhiiten

Hinweis auf Gefahrenstelle

Abbauen - Ausbauen

behindernder Teile

Materialschaden verhiiten

Teilbeschédigung

Zarlegen

von Baugruppen

Einbauen - Anbauen

Teile, die beim Ab-/ Ausbau hinderten

Unterbauen - Abstiitzen -
Abfangen

Zusammenbauen

Zu einer Baugruppe

Achtung, wichtiger Hinweis

Eindlen

Abbauen - Ausbauen

behindernder Teile

Priifen - Einstellen

z. B. Drehmomentg, Male, Driicke usw.

Einfetten

- b b e 6

Té

Einbauen - Anbauen

Teile, die beim Ab-/ Ausba hinderten

Markigren

vor dem Zerlegen, beachten beim
Zusammenbaul

Achtung, wichtiger Hinweis

Spezialwerkzeug

Einbaurichtung beachten

Wuchten

Ausgleichen ven Unwuchten

Priifen - Einstellen

z. B. Drehmamente, MaBe, Driicke usw.

Personenschiden verhiiten

Hinweis auf Gefahrenstelle

o—

Materialschaden verhiiten

Teilbeschédigung

Unterbauen - Abstiitzen -
Abfangen

Eindlen

Einfeiten

Markieren

vor dem Zerfegen, beachten beim
Zusammengau

Kontrollieren - Priifen

Sichtpriifung

Einfiillen - Auffiillen - Nachfiillen

z. B. 01, Kiihiwasser usw.

Spezialwerkzeug

Bedingt wiederverwendbar

Bei Bedarf auswechseln

Ablassen

z. B. 01, Kilhlwasser usw.

Einbaurichtung beachten

Beim Zusammenhau immer
grneuern

Ldsen

z. B. Lockern einer Spanneinrichtung

Kontrollieren - Priifen

Sichtpriifung

Entsichern - Sichern

z. B. Splint, Sicherungsbiech usw.

Spannen

Z. B. Anziehen einer Spanneinrichtung

Bedingt wiederverwendbar

Bei Bedarf auswechseln

L= 88 A A ce B> [BRG

Sichern - Kleben

7. B. Dichimittel fliissig

Entliiften

Beim Zusammenbau immer
grneuern

Spanabhebende Bearbeitung

Entsichern - Sichemn

z. B. Splint, Sicherungshlech usw.

v = % QA A e > B

Sichern - Kleben

7. B. Dichtmittel flilssig

Wuchten

Ausgleichen voa Unwucliten

Einfiillen - Auffilllen - Nachfillen

z. B. O, Kithlwasser usw.

Ablassen

z. B. 0, Kiihiwasser usw.

T <] | O ot & I |5y =

Lésen

z. B. Lockern einer Spanneinrichtung

%

Spannen

z. B. Anziehen einer Spanneinrichtung

X

Entliiften

I

Spanabhebende Bearbeitung

1.00.21




Key to Symbols

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Disassembly

of assembly groups

Reassemble

to form assembly group

" Remove

obstructing paris

e 54 |

N7
0%

Reinstall - Remount

parts which had obsiructed disassembly

Attention! [mportant noticef

Check - Adjust

a.g. torque, dimensions, pressures, etc.

Guard against personal injury

Indication of hazard

=

Guard against material damage

Damage to parts

Prap up - Support - Hold

Oil

obstructing parts

_9‘|’

fa
I

Reinstall - Remount

Disassembly

@ of assembly groups

1 Reassemble
.
/!\ to form assembly group
$ Remove

1
N

parts which had obstructed disassembly

Grease

Mark

before disassembly, observe marks whan
rgassembling

Attention! Important notice!

Special tool

Note direction of installation

Visual inspection

Possibly stifl serviceable

Renew if necessary

Renew at each reassembly

Unlock - Lock

e. g. spiiat pin, locking plate, etc.

o= B8 AR &>

Lock - Adhere

e.g. with liquid sealant

Balance

Eliminate any imbalance

Check - Adjust

e.g. torque, dimansions, pressures, etc.

Guard against persenal injury

Indication of hazarl

Guard against material damage

Damage to parts

Prop up - Suppart - Hold

0il

(Grease

Mark

befcre disassembly, abserve marks when
reassembling

Filiing - Topping up - Refilling

e. g. oil, cooling watar, &tc.

Special tool

Drain off

e. g. oil ceoling water, etc.

Note direction of installation

2 ][O |cor ||

Loosen - Aelease

e. . lopsening a clamping device

Visual inspection

%

Tighten - Clamp

2. g. tightening a clamping device

Possibly still serviceable

Renew if necessary

b
[ ]
-y

Vent

Renew at gach reassembly

Ik

Machining process

Unlock - Lock

¢. g. splint pin, locking plate, sfc.

1.00.21 .

Yvi= B8 AR fe = >

Lock - Adhere

e.g. with liquid sealant

Balance

Eliminate any imbalance

Filling - Topping up - Refilling

e. ¢. oil, cooling water, stc.

Drain off

2. g. oil cooling water, etc.

Loosen - Release

e. g. loosening a clamping device

Tighten - Clamp

¢. g. tightening a clamping device

Vent

Machining process

1.00.21




Légende des symboles

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Déassemblage

d'un ensemble constructif

Assemblage

des composants d’un ensemble constructf

&» [p 4 >

Démontage

d’aléments entravant I'accés

ST

Remontage - Remise en place

d’éléments qui entravaient Faccés

Remargue importante!

=) > |-

Utilisation impérative

p.ex.: couple-moteur, cotes, pressions ete.

Prévention aux accidents profession

attirer Fattention sur un risque eventuel
d'accident

co7 |S

Prévention & la détérioration de
matériels
Risgue d’endommager des piéces

Déassemblage

d'un ensemble constructif

Monter sur tréteaux - freiner par
sabots - immobiliser par un moyen
quelconque

Assemblage

des composants d'un ensemble constructif

Huiler

Démontage

d'éléments entravant I'accés

Graisser

employer lubrificant plastique

é@éé@

B

Remontage - Remise en place

d'éléments qui entravaient I'accés

Repérage en cours de démontage

perment un remontage correct!

Remarque importanie!

Utilisation impérative

p.ex.; couple-moteur, cotes, pressiens ete.

Prévention aux accidents profession

attirer 'attention sur un risque eventuel
t’accident

Sy (S

Prévention 4 la détérioration de
matériels
Risque d'endommager des piéces

Monter sur tréteaux - freiner par
sabots - immobhiliser par un moyen
quelcongue

Huiler

Graisser

employer lubrificant plastique

Utilisation impérative

d’ur outil specialise

Respecter I'ordre de montage

Vérification - Contréle

avue

Réutilisation sous certaines
conditions

a remplacer, si besoin est

A remplacer systématiquement

lors de remaontage

Arracher la goupille - goupiller

freiner par thle-arréioir

W= %A A e

Freiner - colier

p. ex.: aves péte hermétique, ou frein liguide

Equiiibrer

éliminer le balourd

Premier garnissage - remplissage -
garnissage d'appoint
p. ex.. Huile eau de refroidissement eic.

Utilisation impérative

d'un ouiil specialise

Sl © lco® |

Vidanger - soutirer

f. ex.; Huile au de refroidissement etc.

Respecter 'ordre de moniage

i
T

Desserrer

p. ex. desserrage d’un dispositiv

Vérification - Gontrble

avue

N2
T

Serrer

p. ex.: serraga entre un dispositif

Réutilisation sous cerlaines
conditions

a remplacer, si besoin est

Faire la purge dair

A remplacer systématiguement

lors de remontage

b ke

Usinage par enlévemeni de copeaux

Arracher la goupille - goupiller

freiner par tole-arrétoir

1.00.21

W = ¥ 8 A A8 >

Freiner - coller

p. ex.. avec pate hermétique, cu frein liguide

Repérage en cours de démontage

permant un remontage correct!

Equilibrer

é&liminer le balourd

Premier garnissage - remplissage -
garnissage d'appoint
p. ex.: Huile eau de refroidissernent etc.

Vidanger - soutirer

. ex.: Huile eau de refroidissement etc.

2 ¢ © o & ]

Desserrer

1. ex.: desserrage d'un dispositiv

%

Serrer

p. ex.. serrage entre un dispositif

X

Faire la purge d'air

k

Usinage par enlévement de copeaux

1.00.21




Leyenda de simholos

Werkstaithandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Desarmar

grupas de construccion

Rearmar

un grupo de construccion

Evitar accidentes

indica puntos peligro

Desmontar

partes que puedan gstorbar

Evitar dafios materiales

averia de piezas

Desarmar

grupos da construceion

e |54 e

G

Montar - Incorporar

partes gue puedan estorbar en el desmoniaje

Calzar - Apayar

Rearmar

un grupo de construccion

Evitar accidentas

indica puntos peligro

IAtencién! indicaci6n importante

Aceitar

Desmontar

partes que puedan estorbar

Evitar dafios materiales

averia de piezas

Verificar - Graduar - Ajustar

(p. €j. pares, madidas, presiones)

Engrasar

G e@e D& 4P

7
4

ae)

Maontar - Incorporar

partes gue puedan estorbar en el desmontaje

Calzar - Apoyar

Marcar

antes del desmoniaje - confrolar la
mareacion en el remontaje

lAtencion! Indicacidn importante

Aceitar

Verificar - Graduar - Ajustar

(p. ¢j. pares, medidas, presiones)

Herramienta especial

Engrasar

Marcar

antes del desmontaje - controlar fa
marcacion en el remontaje

Observar la direccion de montaje

Equilibar

Eliminar desequilibros o excentricidades

Control - Examen

verification visual

Llenar - Rellenar - Completar

p. &j. aceite, agua refrigarante, etc.

Herramienta especial

Re - utilizacion condicional

sustituir en caso necesario

Evacuar - Vaciar

p. ej. aceite, agua refrigerante, eic.

Observar |a direccién de montaje

Equilibar

Eliminar desequilibros o excentricidades

Sustituir en cada montaje

Saoltar

p. &]. un sistema de fijacion o tensado

Cantrol - Examen

verification visual

Llgnar - Rellenar - Completar

D. &j. aceite, agua refrigerante, stc.

Desafianzar - Afianzar (mecénicamante)

(p. ej. pasador de aletas, chapa de seguridad,
etc).

Tensar - Apretar

p. &j. un sistema de fijacion o tensado

Re - uiilizacidn condicional

sustituir en caso necesario

Evacuar - Vaciar

D. gj. aceite, agua refrigerante, eic.

S = | |8 A A e >

Afianzar - Pegar

p. . con medio lEquido

Purgar el aire

Sustituir en cada montaje

Soltar

p. j. un sistema de fijacién o tensado

Mecanizacion con arranque de
virutas

Desafianzar - Afianzar {mecanicamente)

{p. ej. pasador de aletas, chapa de seguridad,
etc).

Tensar - Apretar

p. . un sistema de fijacidn o fensado

v = B8 A A Fe = |>

Afianzar - Pegar

p. &j. con medio liquido

Purgar el aire

Mecanizacion con arranque de
virutas







Priifen und Einstellen
Checking and adjusting

Contréle et réglage

Veriticacién y austes  BFM 1012/1013
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Priifen und Einstellen
Checking and adjusting
Contrile et réglage
Verificacion y ajustes

Ventilspiel

Valve clearance
Jeu de soupapes
Holgura de valvulas

English

Special tool required:

100 320
100 330

Turning gear
Turning gear

The standard valve clearance can be
adjusted:

with engine cold or warm after cooling
down for at least 0.5 b,
QOil temperature < 80°C.

Mote: The valve clearance is to be
increased by 0.1 mm at every
cylinder head gasket renewal.
The standard valve clearance is
to be adjusted after complation

of 50-150 hours of operation.

Cylinder head cover and crankcase
breather have heen removed

1. Turn engine until valves of cyl.
No. 1 overlap.

See specification data for valve
clearance adjustment schematic.

1.1 If the engine is not freely accessible
at the V-belt pullay, turning gear
100 320 may he used with the
hydraulic pump removed.

Note: Valves overlapping means:
Exhaust valve about to close.
Inlet valve about to open.
Neither pushrod can be turned

in this position.

Francais

Outillage usuel:

100 320
100 330

Dispositif vireur
Dispositif vireur

Le réglage standard du jeu aux
soupapes est possible:

Sur moteur froid ou chaud aprés une
période de refroidissement d’au moins
30 mi-nuies. Température de 'huile <
80°C.

Nota: 2 chague changement du joint
de culasse augmenter le jeu aux
culbuteurs de 0,1 mm.

Aprés 50-150 heures de marche
procéder au réglage standard
des culbuteurs.

Le cache-culbuteurs et I'évent de
carter ont éié déposés.

1. Virer le moteur jusqu'a ce que les
soupapes soient en hascule,
cyl. no. 1.

Schéma de réglage du jeu aux
culbuteurs voir caractéristiques
technigues.

1.1 Si la poulie & gorge du moteur
n“est pas hien accessible, utiliser,
aprés avoir déposé la pompe
hydraulique, le dispositif vireur
100 320.

Nota: le chevauchement des
soupapes signitie:
soupaped’échappement nest
pas encore fermée et soupape
d'admission commence &
s'ouvrir. Les deux tiges de
culbuteurs ne peuvent plus
tourner.

2.00.01

Espafiol

Herramienia especial:

Dispositivo de viraje ___ 100 320
Dispositivo de viraje ___ 100330

El ajuste del juego estandar de valvulas
es posible:

Gon el motor frio o, segiin el caso,
caliente después de transcurrir per o
menos media hora para su
enfriamiento. Temperatura del aceite:
< 80°C.

Nota: Cada vez que se cambia la junta
de la culata, debe aumentarse el
juega por 0,1 mm.
Tras 50-150 horas de servicio
se ajustara el juego estindar.

L a fapa de culatas y la ventilacion del
carter del cigiiefial estan
desmontadas.

1. Girar el cigiiefial hasta que se
crucen las vélvulas en el cilindro 1.

Pata el esquema de ajuste del juego
e valvulas, véanse los Datos
Técnicos.

1.1 Si el motor no ofrece un libre
acceso a la polea acanalada, es
posible utilizar el dispositivo de
viraje 100 320, una vez
desmontada [a bomba hidraulica.

Nota: Cruce de valvulas significa:
L.a vélvula de escape alin no
esta cerrada y la de admision
comienza a abrirse. En este
momenta, no es posible girar
las dos varillas de empuje.



Ventilspiel

Valve clearance
Jel de soupapes
Holgura de valvulas

Priifen und Einstellen
Checking and adjusting
Contrdle et reglage
Verificacion y ajustes

Deutsch

Spezialwerkzeuy:

Durchdrehvorrichtung 100 320
Durchdrehvorrichtung 100 330

Die Standard-Ventilspieleinstellung ist maglich:

Am kalten- oder am warmen Motor nach einer
Abkiihizeit von mindestens 0,5 h.
Oltemperatur < 80° C

Hinweis: Bei jedem Zylinderkopf-Dichtlings-
wechsel ist das Ventilspiel um 0,1 mm
2u arhihen.

Nach 50-150 Bh ist das Standard-
Ventilspiel einzustellen.

Zylinderkopfhaube und
Kurbelgehduseentliifiung ist abgebhaut.

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

1. Motor durchdrehen bis zum Erreichen der
Ventiliiberschneidung, Zyl. Nr. 1

Ventilspieleinstellschema siehe Techn. Daten

1.1 Ist der Motor an der Keilriemenscheibe nicht
frei zugdnglich, kann bei abgebauter Hydrau-
likpumpe die Durchdrehvorrichtung 100 320
verwendet werden.

Hinweis: Ventiliiberschneidung bedeutet:
Auslafventil ist noch nicht geschlas-
sen, EinlaBventil beginnt zu dffnen.
Dabei sind beide Stofstangen nicht
drehbar.

2.00.01
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Ventilspiel

Valve clearance
Jeu de soupapes
Holgura de valvulas

Waerkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

2.00.02

Deutsch

2. Ventilspisleinstellung am entsprechenden
Zylinder mit Fiinlerlehrenblatt einstelien.

Hinweis: Ventilspiel EinlaB: 0,3 min
Ventilspiel Aufilag: 0,5 mm

3. Kontermutter mit einem Drehmoment von
20 + 2 Nm festdrehen. Einsteliung nochmals
mit Fithlerlehrenblatt (iberprifen.

4. Dichtung aufsetzen.

5. Zylinderkopfthaube und Abdeckblech montie-
ren. Schrauben mit einem Drehmaoment von
9 +1 Nm festdrehen.

6. Kurbelgehduseentliiftung anbauen.
Schrauben mit einem Drehmoment von
9+ 1 Nm festdrehen.



Ventilspiel

Valve clearance
Jeu de soupapes
Holgura de valvulas

Priifen und Einstellen
Checking and adjusting
Contrdle et réglage
Verificacion y ajustes

‘English ~

2. Adjust valve clearance on respec-
tive cylinder with feeler gauge.

Note: Inlef valve clearance: — 0.3 mm
Exhaust valve
clearancee: .5 mm

3. Tighten locknut with a torque of
20 +2 Nm. Recheck the adjust-
ment with feeler gauge.

4. Position gasket in place.

Frangais. -~ -~ ..~

2. Régler le jeu aux soupapes au
¢ylindre correspondant avec une
jauge d’épaisseur.

Nota: Jeu soupape ADM: __0,3 mm
Jeu scupape ECH, ___ 0,5 mm

3. Serrer le contre-écroy au couple de
20 +2 Nm. Effectuer un nouveau
confréle du serrage avec une jauge
d'épaisseur.

4. Mettre en place lg joint.

5. Fit cylinder head cover and cover
plate. Tighten bolts with a torque of
9141 Nm.

6. Fil crankcase breather. Tighten
bolts with a torque of 91 Nm.

5. Monter Ie cache-culbuteurs et la
tdle de recouvrement. Serrer
les vis au couple de 9+1 Nm.

6. Monter I'évent de carter. Serrer les
vis au couple de 9 =1 Nm.

2.00.02

2. Ajustar el juego de valvulas en el
cilindro correspondiente con la
galga de espesores.

Nota: Juego de valvulas
-admisién;
- eSCape:

0,3 mm
0,5 mm

3. Apretar la contratuerca con un par
de 20 £2 Nm. Comprohar
nuevamente el ajuste efectuado,
con la galga de espesores.

4, Poner lajunta en su sitio.

5. Montar la tapa de culata y la chapa
de recubrimiento. Apretar los
tornillas con un par de 9 =1 Nm.

6. Montar el sistema de ventilacidn
del carter. Apretar los tornillos con
un par de 9 +1 Bm.



Priifen und Einstellen
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Kompressionsdruck
Compression pressure
Taux de compression
Presidén de compresidn

English

Commercial tools required:

Compression tester 8005
Torx tool kit 8189
Special tool required:

Connector 100 110

Injectors have heen removed, valve
clearance has been checked.

1. Insert connector with new special
seal.

2. Fit clamping pad. Tighten bolt.

3. If necessary, screw on adapter for
connector.

Frangais

Outillage usuel:

Compressiometre 8005
Jeu d'outils Torx 8189
Qutil spécial:

Figce de raccordement 100 110

Les injecteurs ont 6té déposés et le
jeu aux soupapes conirdlé.

1. Mettre en place la piéce de
raccordement avec un joint spécial
neuf.

2. Placer la griffe de serrage et serrer
le boulon.

3. Sinécessaire mettre en place
I'adaptateur de la piéce de
raccordement.

2.00.03

Espafiol
Herramientas corrientes en el
comercio:

Compresimetro 8005
Juego de herramientas Torx ___ 8189

Herramienta especial:

Pieza de empalme 100 110

Los Inyectores estdn desmontados y
el juege de vélvulas controlado.

1. Introdugir 1a pieza de empalme con
una junia especial nueva.

2. Colocar la garra de sujecion.
Apretar el tomillo.

3. De ser necesario, enroscar el
adaptadar de la pieza de empalme.



Kompressionsdruck Priifen und Einstellen

Compression pressure Checking and adjusting

Taux de compression Contrdle et reglage
Presion de compresion Verificacion y ajustes
Deutsgh -~~~ =~ - - . Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E

Handelsiibliche Werkzeuge:

Kompressionsdruckpriifer 8005
Torx-Werkzeugsatz 8189
Spezialwerkzeug:

Anschlufistiick 100 110

Einspritzventile sind ausgebaut, Ventilspiel ist
kontralliert

1. AnschluBstiick mit Spezialdichtung
ginseizen

2. Spannpratze aufsetzen. Schraube fest-
drehen.

3. Falls notwendig Adapter fiir Anschiufistiick
aufschrauben.

2.00.03
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Presion de compresion

Werkstatthandbuch BFM 1012/E, BFM 1013/E
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Deutsch

4. Kompressionsdruckpriifer anschlieBen.
Moator mit Starter durchdrehen,
Kompressionsdruck; BFM 1012 28-33 har

BFM 1013 30-38 har

Der gemassene Kompressionsdruck ist
abhingig von der AnlaBdrehzahl wahrend des
MeBvaorganges und der Hohenlage des Motor-
aufstellortes.

Grenzwerte sind daher nicht genau festlegbar.
Empfohlen wird die Kompressionsdruck-
messung nur ais Vergleichsmessung aller
Zylinder eines Motors unterginander anzusehen.
Sind mehr als 15% Abweichung ermittelt
worden, sollte durch die Demontage der
betroffenen Zylindereinheii die Ursache
ermitielt werden.

Hinweis: Einspritzventile mit neuen Spezial-
dichtungen einsetzen. Spannpratzen
aufsetzen und Schraubden Jose ein-
schrauben.

Neue Einspritzleitungen anbauen,
Uberwurfmuttern fingerfest auf-
schrauben.

Die Dichtkonen missen exakt aufein-
andersitzen,

Ein Nachbiegen ist nicht zul&ssig.
Die Einsprilzleitungen diirien nicht
2x verwendet werden.

Schrauben der Spannpratzen mit
ginem Drehmoment von 16 + 5 Nm
festdrehen. Uberwurfmuttern der
Einspriizieitungen an den Einspritz-
pumpen und Einspritzventilen mii
einem Drehmoment von ca. 5 Nm
vorspannen. Danach die Uberwurf-
muttern mit ginem Drehmoment von
25 + 3,5 N fesidrehen.
Leckilieitungen sind grundsétzlich
ZI ErNeUern.

Zylinderkopfhaube mit einem Dreh-
moment von 9 =1 Nm festdrehen.



Kompressionsdruck
Compression pressure
Taux de compression
Presion de compresidn

Priifen und Einstellen

Checking and adjusting

Contrdle et réglage
Verificacion y ajustes

English

4. Gonnect compression tester. Turn
enging with starter.
Compression pressure:
BFM 1012
BFit 1013

28-33 bar
30-38 har

The measured compression pressure
is dependent on the starting speed
during the measuring process and also
on the altitude of the engine site.
Therefore it is difficult to specify
precise limit values. It is recommended
f0 use the compression pressure
measurement only for comparison of
compression pressures of all cylinders
in one engine. If a difierence in
pressure in excess of 19% is deter-
mined, the cylinder unit concerned
should be dismantled to establish the

Kol 11 TaYal

Frangais

4. Brancher le compressiomatre.

Pression de compression:
BFM 1012 28-33 hars
BFM 1013 30-38 hars

Le taux de compression mesuré
tdépend de la vitesse de démarrage
pendant le relevé des mesures, et du
niveau du lieu d’implantation du
moteur.

Des valeurs limites précises ne
peuvent donc pas étre fixées. [l est
conseillé de considérer la mesure du
faux de compression uniquement
comme mesure camparative pour tous
les cylindres d’'un moteur. En cas
d'écart supérieur 4 15%, la cause
pourra &tre déterminée en démontant

I'uniteevdindre ranearnée
CHRGE:

Espafiol

4. Conectar el compresimetro. Girar el
motor con ayuda del arrancador.
Presion de compresion:
BFM 1012
BFM 1013

28-33 har
30-38 har

El valor de compresién medido
depende de |a velocidad de arranque
durante la medicion y de la altitud del
lugar de instalacion del motor.

Por tanto, no es posible fijar valores
limite exactos. La medicidn de
compresion se aconseja solamente
como una medida de comparacion
entre todos los cilindros de un mismo
motor, Si se verifican diferencias
superiores al 15%, es conveniente
buscar la causa, desmontando la
unidad de cilindro afectada.

oo ou,

Note: Fit injectors with new special
seals. Position clamping pads
and start holts.

Fit new injection lines. Screw an
cap nuts fingertight.

The sealing cones must match
precisely.

Rebending is not permissible.
The injection lines may not be
used twice.

Tighten bolts of clamping pads
with a torque of 16 + 5 Nm.
Preload cap nuts of injection
lines on injection pumps and
injectors with a torque of
approx. 5 Nm. Thereafter tighien
cap nuts with a torque of 25 +
3.5Nm.

Leakage fuel lines must always
he renewed.

Tighten cylinder head cover with
a torque of 3 +1 Nm.

UL oy Trure ouiTe

Nota: Utiliser des injecteurs avec de
nouveaux joints spéciaux. Placer
les griffes (e serrage et serrer
les vis sans serrer.

Monter des conduites d’injection
neuves.

Serrer les écrous-raccords mo-
dérément a |a main.

Les clnes d étanchéité doivent
parfaitement correspondre.

Un recintrage n’est pas aulo-
risé. Ne jamais utiliser deux
fois les conduiles d’injection.
Bloguer les vis des griffes de
serrage au couple de 16 + 5 Nm.
Préserrer les écrous-raccords
des conduites d’injection et injec-
teurs au couple d’environ 5 Nm.
Ensuite bloquer les écrous-rac-
cords au couple de 25 + 3,5 Nm.
Toujours renouveller les con-
duites de retour des fuites.
Bloquer le cache-culasse au
couple de 91 Nm.

2.00.04

Nota: Montar los inyectores provistos
de juntas especiales nugvas.
Colocar las patas de sujecion y
enroscar los tornillos, dejando-
los sueltos.

Montar tuberias de inyeccion
nuevas. Enroscar las tuercas ds
empalme con la mano.

Los conos de obturacion deben
quedar asentados uno exacta-
mente sobre el ofro.

Es inadmisible eorregir el cur-
vado. La tuberias de inyeccion
no deben ser empleadas dos
veces.

Apretar los tornillos de las patas de
sujecién con uin par de 16 + 5 Nm.
Apretar las tuercas de empalme
de las tuberfas de inyeccion en
las bombas de inyeccidn e in-
yectores inicialmentg con un par
de aprox. 5 Nmy, luego, con un
par de 25 + 3,5 Nm,

Las tuberias de combustible
sobrante han de sustituirse
siempre por otras nuevas.
Apretar [a tapa de culatas con un
par de 9+1 Nm.
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Verificacidn y ajustes Inyector

English Frangais Espafiol

Commercial tools required: Outiflage usue: Herramientas corrienies en el

mercado:
Nozzle tester 8008 | Banc d’essais d’injecteurs 8008 | Comprobador para inyectores — 8008
Long socket afflats 15 8012 | Longueclé ddouillede 15 8012 | Dado de vaso de 15 8012
Special tool required: Quiillage spécial: Herramienta espacial:
Assembly tool 110 110 | Dispositii de montage 110110 | Dispositivo de montaje___ 110110

Mote: Utmost cleanliness must be
ensured when working on the
injection equipment. For testing
the injector use only pure test
oil to IS0 4113 or clean diesel

Nota: Tous les travaux & eifectuer sur
les injecteurs doivent &tre
réalisés dans de parfaites
conditions de propreté. Pour
contrdler les injecteurs n’utitiser

Nota: Al‘trabajar en el equipo de
inyeccion, se debera observar
mdxima limpieza. Para la
prueba de los inyectores sdlo

fuel.

Caution

fuel penetrates deeply into the skin

1. Connect injector to nozzle tester.

2. Checking opening pressure

With pressure gauge switched on,
slowly press down lever of nozzle
tester. The pressure at which the

is the opening pressure.

Opening pressure check value for
possible reuse:

BFM 1012 250 + 8 bar

BFM 1013 275 + 8 bar.

Bewarg of injection nozzle fuel jet. The

fissue and may cause blood poisening.

gauge pointer stops or suddenly drops,

que du gazole d’essai pur selon
SO 4113 ou du combustible
diesal parfaitement propre.

Altention

Tenir las mains a I'écart des jets de
gazole, la force de pénétration de ceux-
ci st telle qu'ils peuvent créer des
blessures graves et provoquer Lin
gmpoisonnement du sang.

1. Monter [injecteur sur la pompe
d’essais d'injecteurs.

2. Contrdle de la pression
d’ouverture

Le manométre étant branché, appuyer

lentemnent sur le levier de la pompe

d'essai d'injecteurs. La pression a

laquelle I'aiguille s’arréte ou chuie

brusgquement, est la pression maxi ou

pression d’ouverturs.

Valeur de contréle de pression

d'ouverture pour réutilisation:

BFM 1012 250 + & bhars

BFM 1013 275 + 8 bars.

2.00.05

se utilizard aceite de ensayo
puro segan 150 4113 o com
bustible diesel limpig.

Atencidn

No acercar nunca las mangs a los
chorros del inyector, pues el combusti-
ble se introduce en la carne y destruye
los tejidos. Si llega a la sangre,
produce grave intoxicacion.

1. Empalmar el inyector al
comprobadot.

2. Gomprobacidn de la presidn de
apertura

Con el mandmetro conectado, empujar
la palanca del comprobador lentamente
hacia abajo. La presion ala que la
aguja se detiene 0 cae repentinamente,
es la presidn de apertura.

Valor de control de presion de apertura
para la reutilizacion:

BFM 1012 250 + 8 har

BFM 1013 275 + 8 bar.
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Handelsiibliche Werkzeuge:

Diisenpriifgerit 8008
Lange Stecknuf SW15 3012
Spezialwerkzeug

Montagevorrichtung 110 110

Hinweis: Bei Arbeiten an der Einspritzaus-
riistung auf griifte Sauberkeit
achten. Zur Priifung der Einspritz-
ventile nur reines Priifdl nach
IS0 4113 oder sauberen Diesel-
kraftstoff verwenden.

Achtung

Hande weg vom Diisenstrahl. Der Kraftstoff
dringt tief in das Fleisch ein und kann zur
Blutvergiftung flihren.

1. Einspritzventil an das Disenpriifgerat
anbauen,

2. Priifung des Ofinungsdruckes

Hebhel des Dilsenpriifgerites bei

zugeschaltetem Manometer langsam

niederdriicken. Der Druck bei dem der Zei-

ger stehen bleibt oder plotzlich abfallt, ist

der Offungsdruck.

Offnungsdruck: BFM 1012 250 + 8 bar
BFM 1013 275 + 8 bar

2.00.05

16-2.14
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3. Einstellen des Offnungsdruckes am
Einspritzventil

Uberwurfmutter ahschrauben, alle Teile
ausbauen.

Bg | <

110 110

10-2.15

Folge der Einzeidemantage

1. Uberwurfmutter
2. Einspritzdiise

3. Zwischenstlck
4. Druckbolzen

5. Druckfeder

6. Ausgleichscheibe

3825

4. Durch Auswahl der erforderlichen Scheibe
‘é”? Druck einstellen. Starkere Scheibe ergibt
hoheren Offnungsdruck. Einspritzventil
zusammenbauen. Uberwurimutter mit
ginem Drehmoment von 40 - 50 Nm iest-
drehen. Einspritzveniil auf dem Diisen-
prifgerdt armneut priifen.

: %F 5. Priifung auf Dichtheit

Diise und Diisenhalter abtrocknen - mit Lufi
trockenblasen, Handhebel des Prifgerates
langsam niederdriicken, bis ca. 20 bhar
unterhalb des vorher abgalesenen
Offrungsdruckes erreicht werden.

10-2.18

2.00.06
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3. Adjusting the opening pressure on
the injector

Unscrew cap nut and remove all
parts.

Sequence of paris disassembly

1. Cap nut

2. Injection nozzle

3. Adapter

4. Thrust pin

5. Compression spring
6. Shim

3. Tarage de la pression d’ouverture
sur injecteur

Dévisser I'écrou-raccord et déposer
toutes les piéces.

Suite du démontage des piéces

1. Ecrou-raccord

2. Injecteur

3. Elément intermédiaire
4. Tige poussoir

5. Ressort

6. Rondelle d’épaisseur

3. Ajuste de la presidn de apertura
en el inyector

Desenroscar la tuerca de unidn vy
desmontar todas las piezas.

Secuencia del despiece

1. Tuerca de unién

2. Inyector propiamente dicho
3. Pieza intermedia

4. Perno de presidn

5. Muelle de presidn

6. Arandela de reglaje

4. Adjust pressure by selecting
appropriate shim. A thicker shim
increases the opening pressure.
Tighten cap nut with a torque of
40 - 50 Nm. Recheck injector on
nozzle tesier.

8. Checking for tightnass

Dry nozzle and nozzle holder - blow
out with compressed air. Press
down handlever of tester until a
pressure of up to about 20 bar
below the previous opening
pressure reading is atfained.

4. Régler Ia pression en prenant le
nombre de rondelles nécessaires.
Des rondelles plus épaisses
entrainent une pression d’ouverture
plus grande. Remonter I'injecteur.
Serrer 'écou-raccord au couple de
40 - 50 Nm. Contriler 'injectgur a
nouveau 2 |'aide de la pompe
d’essai d’injecteurs.

h. Contrdle de I’étanchéité

Sécher I'injecteur et le porte-
injecteur par jet d'air. Appuyer
lentement sur le levier de la pompe
d'essai jusqu’a obtention d’environ
29 bars en-dessous de Ia pression
d’ouverture lug auparavant.

2.00.06

4. Ajustar la presién eligiendo la
arandela adecuada. Una arandela
mas gruesa da una presion méas
elevada. Rearmar &l inyector.
Apretar la tuerca de unién con un
par de 40 - 50 Nm. Volver aensayar
el inyector sobre el compropador.

5. Gomprobacidn de estanqueidad

Secar el inyector y el portainyector,
soplandolos con aire comprimido.
Empujar 1a palanca de mano del
comprobador lentamente hacia
abajo hasta alcanczar un valar de
aprox. 20 bar por debajo de la
presion de apertura leida
previamente.
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English

6. Nozzle is tight if there is no drip-
ping within a period of 10 seconds.

7. Incase of a drip, the injector must
be dismantled and cleaned to
remedy the teak. If this does not
c